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INTRODUCCION

El Cetpro Hermenegildo Vargas, es una institucion de gestion publica y es pionero en la
region Piura, atiende a jovenes desde 14 afios hasta adultos mayores. Se encuentra ubicado en
el departamento de Piura, provincia de Piura Region Grau. Su infraestructura se encuentra en
muy buenas condiciones y cuenta con 3 pabellones un pabellén cuenta de dos niveles, en el
primer nivel se encuentran las especialidades de confeccion industrial, cocina, cosmetologia,
segundo nivel las especialidades de computacion, cuidado del adulto mayor y manualidades
en el segundo pabellon la especialidad de reposteria, especialidad de panaderia y el tercer
pabellén las especialidades de mecénica de motos, mecénica automotriz y soldadura.
Actualmente cuenta con una poblacion estudiantil de 425 estudiantes que son atendidos por
24 docentes 14 en condicion de nombrados y 10 en condicion de contratados en los turnos de
mafiana, tarde y noche. Entre sus fortalezas podemos mencionar que cuenta con un proyecto
educativo institucional (PEI) y el proyecto curricular de la institucion, reglamento interno, asi
como otros instrumentos de gestion. Sin embargo también encontramos limitaciones como la
escasez de bibliografia, material didactico y algunas maquinarias y equipos, el cetpro se
autofinancia para la adquisicion de equipos por el poco apoyo de parte del estado para los
cetpros, es por este motivo que el autofinanciamiento proviene de los proyectos que realizan
las estudiantes para la venta al publico de acuerdo a lo solicitado; La idea de este proyecto surge
debido a que el sector de confeccidn industrial ha demostrado durante los Gltimos afios una
creciente demanda e impacto en la PEA del departamento de Piura y por ende el

desarrollo socioeconémico de la region y del pais.

Frente a este factor de impacto positivo, necesidad e interés permanente de los y las estudiantes
de confecciones se plantea el presente proyecto titulado: Patronaje y confeccion del
guardapolvo anti-flama, tomando como base el cuadro de tallas y medidas de la camisa de
vestir de caballero. Dado que el guardapolvo es una prenda que se coloca sobre la ropa y debe
tener cierta holgura, se consideran los tejidos ignifugos permanentes para la confeccion de ropa
destinada al &mbito laboral y la decoracion de diversos sectores como hosteleria, residencias,
buques, salas de espectaculos y carceles. Estos tejidos ignifugos fabricados estan certificados por
laboratorios oficiales, y se pueden encontrar telas con cualquier composicion a las que se les

aplica un tratamiento ignifugante para conferirles propiedades de tela ignifuga.



Ademas, los tejidos ignifugos permanentes, debido a la composicion de sus fibras y la estructura
de su ligamento, poseen propiedades ignifugas desde su origen. La distincién crucial entre ellos
radica en que los tejidos ignifugados tienden a perder sus propiedades con el tiempo y los lavados.
Por lo tanto, para conservar dichas propiedades, es necesario aplicar el tratamiento ignifugante de

manera periodica.

El trabajo académico esta estructurado en tres capitulos:
En el primer capitulo, se presenta el marco referencial dentro de este se encuentra como
estructura la referencia tedrica y conceptual, donde se plantea las teorias relacionadas con el
tema del trabajo académico y en lo conceptual las definiciones, descripciones y
clasificaciones adecuadas al tema y que orientan la estructuracion de las ideas centradas
referidas al programa, el propdésito de intervencion que consisten en el objetivo general y los

objetivos especificos y la estrategia de intervencion.

En el segundo capitulo, se aborda el contenido, donde se plantea el programa de
intervencion y describira todas las actividades que se realicen. En el presente trabajo

académico los instrumentos de evaluacion, cuadros de evaluacién y analisis comparativos.

En el tercer capitulo, estan comprendidas las conclusiones, recomendaciones,

referencias bibliograficas y anexos del trabajo académico.

Espero que el trabajo académico de sistematizacién de experiencias, contribuya a la mejora

del proceso formativo de la institucién intervenida.



RESUMEN

El propésito de este proyecto académico es implementar un programa de disefio y
elaboracion de guardapolvos ignifugos con el objetivo de mejorar las habilidades
técnicas de los estudiantes en el campo de la confeccién industrial. Se llevé a cabo
una estrategia de intervencion que involucré la coordinacion institucional y el desarrollo
de procesos educativos orientados a adultos. En esta iniciativa participaron 26
estudiantes del Centro de Educacién Técnico-Productiva (CETPRO) "Hermenegildo

Vargas" en la provincia de Piura, especializados en confeccion industrial.

Como herramienta de evaluacion inicial y final, se aplicaron un pretest y un postest,
cada uno compuesto por 10 items que evaluaban los niveles de capacidad. Los
resultados revelan una diferencia significativa entre el pretest, donde el 82% presento
un bajo rendimiento ubicado en un nivel de capacidad con dificultad, y el postest, donde
el 68% mostré6 un alto rendimiento en el nivel de logro de habilidades técnicas,
indicando una mejora considerable. Por lo tanto, se concluye que la implementacién
del programa de confeccion de guardapolvo ignifugo resulté en una mejora notable en
el proceso y acabado, asi como en un incremento sustancial en la maestria de las
habilidades técnicas, aprendizajes especificos y actitudes, tanto fundamentales como
complementarias, de las estudiantes adultas en el ciclo medio de la especialidad

intervenida.
Palabas clave: Patronaje, guardapolvo antiflama, capacidad.

Fuente: Investigacidn y experiencia propia.
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ABSTRACT

The aim of this academic endeavor is to implement a program focused on pattern making and the
production of flame-resistant overalls, with the goal of enhancing technical skills among students
in industrial preparation. An intervention strategy involving institutional coordination and the
implementation of andragogical didactic processes was employed. A total of 26 students from the
CETPRO "Hermenegildo Vargas" in the province of Piura, specializing in industrial clothing,
actively participated in this initiative. The pretest and posttest, comprising 10 items categorized

by proficiency levels, served as the assessment tool for both the initial and final evaluations.

The outcomes reveal a distinction between the pretest, where 82% scored a low index indicative
of a challenging proficiency level, and the posttest, which demonstrated a 68% high index
reflecting a very good level of technical proficiency. Consequently, it is inferred that the execution
of the flame-retardant overall preparation program resulted in an improved quality of the process
and finish, along with a notable enhancement in the mastery of technical capacities. This
encompassed specific and complementary attitudinal learning for the adult students in the middle
cycle of the targeted specialty.
Keywords: Pattern design, anti-flame dust cover, capacity.

Source: Research and own experience.
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1.1 Referencia teorico-
conceptual

1.1.1. Referencia
tedrica.

1.1.1.1. Teoriadel aprendizaje basado en proyectos

Segn Chéavez (2003), se hace referencia a William Heard Kilpatrick como un
defensor de los métodos activos dentro de la Escuela Nueva, destacando
especialmente su Método de Proyectos. Kilpatrick conceptualiza este método como
un sistema de ensefianza que implementa el proceso de ensefianza-aprendizaje como
una situacion en la cual estudiantes y maestros participan activamente para resolver

situaciones problematicas basadas en los intereses de los estudiantes.

Chévez (2003) enfatiza la clasificacion de Kilpatrick de los proyectos en cuatro
categorias: proyectos destinados a incorporar ideas o habilidades, proyectos para
experimentar algo nuevo, proyectos para abordar dificultades intelectuales y

proyectos para obtener informacion o realizar practicas especificas (p.14).

Desde el respaldo tedrico de Chavez (2003), consideramos que el método de
proyectos de Kilpatrick se presenta como una estrategia didactica valiosa para el
desarrollo de las habilidades técnicas de los estudiantes. Esta estrategia guarda
relacién con el programa de intervencion, ya que la confeccion textil proporciona a
los estudiantes las habilidades necesarias para desempefiarse en el &mbito laboral en

el futuro.
1.1.1.2. Teoriadel aprendizaje experiencial

Kolb D (s/f) Sustenta:

Los adultos encuentran que la manera mas efectiva de adquirir y consolidar
nuevos conocimientos es a través de la incorporacion de sus propias
experiencias, es decir, aprendiendo mediante la accién, o lo que se conoce
como "Learning by doing". Se destaca que, para los adultos, ningun
concepto presente en los libros puede ser aprendido de manera mas rapida

y clara que al experimentarlo en la realidad. Por esta razon, este tipo de
15



aprendizaje se percibe como mas activo, lo que facilita que la persona lo
aplique o utilice en su entorno. Para los adultos, resulta méas factible
recordar y asignar significado a algo que han hecho en lugar de algo que
simplemente han observado (p.55).

Siguiendo a Kolb D (s/f) considera este tipo de aprendizaje en cuatro fases:

Experiencia. Es la accion que genera el aprendizaje. Los adultos aprenden
mejor cuando “hacen”, cuando tienen una vivencia concreta que va mas
alla de las paginas de un libro o de las palabras de un discurso o conferencia.
Se aprende a través de la simulacion o de la evocacion de situaciones reales,
0 de la accion misma sobre situaciones reales, para crear momentos que

puedan ser recordados y que proporcionen alguna informacion relevante.

Observacion y Reflexién. Una vez vivida la experiencia, los adultos
pasan a observar y reflexionar sobre la misma, sobre el qué y sus efectos o
consecuencias, para ello el disefio de aprendizaje no solo debe brindar
experiencias, sino que también debe fomentar espacios para su anélisis, para

poder asimilar conceptos y conocimientos basados en lo experimentado.

Conceptualizacion. Es la etapa mas importante y contempla el desarrollo de
la capacidad de la persona de comprender el significado de esa experiencia
vivida en su realidad. Es denotar el concepto abstracto de lo aprendido. Para
ello el disefio del aprendizaje debe promover gque los estudiantes expongan
sus ideas y pensamientos para poder generar por si mismos informacion

practica y estructurada para ejecutar dichos conceptos.

Experimentacién o vivencia. Es la Gltima etapa, la puesta en ejecucion de
lo aprendido. El formador debe concentrar a sus estudiantes en la
aplicacion de actividades y practicas que le permitan aplicar en concreto lo
aprendido a través de la experiencia y de todo el proceso de aprendizaje, a
SuU vez generar nuevas experiencias que constituiran la base para adquirir

nuevos conocimientos de manera ciclica.

Esta teoria Kolb D (s/f). Influye en nuestro trabajo porque se desarrolla un

conjunto de actividades de caracter procedimental sustentadas en los intereses,

16



conocimientos y las experiencias de aprendizaje nuevas en todo el proceso de
ensefianza aprendizaje.

1.1.1.3. Teoria de la andragogia

Knowles M (1980). Sostiene:

En que las personas adultas aprenden de manera muy distinta al publico joven,
no son tan “faciles” de entretener como los nifios y solo esperan ir al grano,
obtener los beneficios del conocimiento lo mas rapida y sencillamente
posible. Principalmente toma en cuenta cada una de las caracteristicas de los
o0 las estudiantes adultos y la manera en la cual estos traen a colacion sus

experiencias para guiarse a lo largo de todo el proceso de aprendizaje.

Afirmandonos a Knowles (1980), los o las estudiantes adultos se diferencian de

los o las estudiantes jovenes en los siguientes aspectos:

Motivacién y necesidad de conocimiento son aspectos fundamentales para
los adultos, quienes principalmente buscan entender el "porqué" de la
necesidad de aprender algo. Por lo tanto, es esencial generar motivacion como
primer paso. Aunque persuadir a las personas sobre la importancia de adquirir
nuevos conocimientos no es sencillo, se debe considerar como estrategia y
objetivo la construccion de metas basadas en los deseos y motivaciones de los

estudiantes.

La voluntad y el entusiasmo son elementos cruciales. Como mencionamos
previamente, los adultos necesitan percibir que los nuevos conocimientos son
verdaderamente relevantes para estar dispuestos a aprender. El disefiador de la
accion de aprendizaje debe lograr que los adultos comprendan que este
aprendizaje tendra un valor inmediato en sus vidas y desempefio. Para lograrlo,
es crucial crear una impresion inicial positiva, establecer una conexion
(también emocional) con la accion de aprendizaje propuesta, y permitir que los
estudiantes participen e interactuen activa y constantemente a lo largo de todo

el proceso de aprendizaje.

Experiencia. Evidentemente, a diferencia de los nifios o jévenes, los

estudiantes de edad adulta traen con ellos una gran compilacion de
17



experiencias que seran la base y referencia de su proceso de aprendizaje. Estas
vivencias y conocimientos previos estaran conectados y condicionan en gran
medida su forma de analizar y desarrollar nuevas ideas. En este aspecto es
esencial que el formador aproveche esto y trate de aplicar esas experiencias a
los nuevos aprendizajes, con dindmicas interactivas como discusiones de
grupo o ejemplos reales que puedan ayudar a involucrar, inspirar y enlazar a

los estudiantes y sus conocimientos previos con los nuevos.

Autonomia. Otro de los aspectos que distinguen a los adultos de los
jovenes es que son mas autdnomos y autosuficientes. Por ello el disefio de
acciones de aprendizaje debe contemplar que estos estudiantes son personas
independientes que necesitan tener mayor control en su proceso de
aprendizaje. Lo méas importante es que el formador no sea rigido, sino que
mas bien cumpla una funcién como facilitador y deje que sus estudiantes sean

los protagonistas de su propio aprendizaje.

Orientacion. Los estudiantes adultos aprenden mejor haciendo. El disefio
de aprendizaje no debe estar basado en largas jornadas de teoria sino en la
realizacion de tareas que tengan que ver con sus actividades laborales
cotidianas. Esto les hara adquirir los conocimientos mucho mas rapido y tener

una mayor habilidad y confianza a la hora de poner en practica lo aprendido”.

La teoria Knowles M (1980), constituye una gran influencia en el programa
de intervencion didactica, puesto que en los centros de educacion técnico
productiva se trabaja con jovenes y adultos. De acuerdo con las
caracteristicas, necesidades e intereses de los o las estudiantes, se orienta y

conduce el proceso de aprendizaje del programa de estudio.
1.1.1.4. Teoria del aprendizaje significativo
Ausubel (1989) Sostiene que:

El Aprendizaje significativo es el proceso por el cuél un individuo elabora
e internaliza conocimientos haciendo uso no solo de conocimientos sino
también habilidades, destreza, etc.; en base a experiencias anteriores

relacionadas con sus propios intereses y necesidades. Ausubel considera
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gue existe un aprendizaje significativo por recepcion que es la adquisicién
de significados nuevos y un aprendizaje por descubrimientos que es el

aprendizaje ya existente en la mente y lo relaciona con los nuevos (p.65).

La teoria propuesta por Ausubel en 1989 influye en nuestro programa de
intervencion al posibilitar la conexion entre el aprendizaje significativo por
recepcion y por descubrimiento. En este contexto, tanto el docente como la
estudiante se encargaran de gestionar nuevos conocimientos cientifico-tecnolédgicos
relacionados con diversos procesos de proyectos tecnologicos basicos,
especificamente en el ambito de la confeccion textil como opcion ocupacional. Esto
se evidencia mediante la demostracion de sus desempefios vinculados al proyecto o
producto que se desarrolla.

1.1.1.5. Teoria del aprendizaje de las destrezas

Anderson (1982) afirma que la adquisicion de conocimientos se ve facilitada por las
habilidades, las cuales son procedimientos que cuentan con rutinas e instrucciones
especificas. La ACT (Andragogical Competence Theory) de Anderson es un modelo
que simplifica y clarifica los pasos necesarios para aprender estas destrezas (p.50).

Este modelo de Anderson (1982), propone tres fases diferenciadas:

La fase cognitiva, la fase asociativa y la fase ejecutiva. La primera consiste
en la asimilacion de aquellos conocimientos que son determinantes
necesarios de la destreza. La segunda se ocupa de la planificacion de la
destreza, emparejando los conocimientos con las reglas para la accion,
disefiando la secuencia de las acciones y compilando todo en una serie
definitiva. Por ultimo, s6lo queda ejecutar las operaciones y si acaso,
refinar la destreza, hasta la automatizacion de la misma. (Anderson,1982,
p.90)

VanLehn (1996) sefiala que durante la fase cognitiva, la atencion se enfoca en
comprender los conocimientos declarativos y sus relaciones, sin considerar, por el

momento, su aplicacion (p.36).
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Kraiger, Ford y Salas (1993) explican que en la segunda fase, el disefio de las
diversas operaciones y la composicion de la secuencia de accion final son dos

procesos distintos que se desarrollan simultaneamente (p.45).

Kanfer y Ackerman (1989) sugieren que un indicador eficaz de rendimiento es la
reduccion de incidentes de retorno, los cuales implican la necesidad de repetir algin
paso anterior al percibir que el objetivo previsto no se ha logrado con éxito (p.88).

1.1.1.6. Pedagogia emprendedora

Abrahan (2018) sostiene:

Desde la perspectiva de la pedagogia emprendedora, la escuela se
configura como el entorno donde los nifios, nifias, adolescentes y jovenes
desempefian un papel central en la elaboracion de sus propios planes de
vida. Esto se vincula a una dimension socio-comunitaria que fomente la
capacidad de aprender a emprender. En este enfoque, se considera
emprendedor a aquel individuo que busca realizar sus suefios no solo en
beneficio propio, sino también para el bienestar de otras personas y de la

comunidad en general (p.45).

Esta metodologia es respaldada por la UNESCO y la Organizacion de Estados
Iberoamericanos para la Educaciéon, la Ciencia y la Cultura. Su enfoque se centra en
potenciar la habilidad para planificar proyectos de vida y metas personales en todos los
niveles educativos. Los fundamentos de esta metodologia incluyen aprender a ser, a hacer,
a convivir, a conocer y a sofiar. Segun la autora, la implementacion de una educacién
emprendedora contribuira al desarrollo de competencias y habilidades que estan
relacionadas con la generacion de proyectos tanto econémicos como sociales. Esto se
considera esencial para desenvolverse en un entorno caracterizado por el crecimiento

econdmico y la competitividad (Abrahan, 2018, p.45).

1.1.2. Referencia conceptual

El patronaje

22



El patronaje se refiere a la elaboracion de un dibujo en plano de una prenda, que sirve
como plantilla para luego ser transferido a la tela con la cual se procedera a confeccionar
la prenda final. Dentro del campo del patronaje, es posible distinguir entre el patronaje a
medida y el patronaje industrial. Asi, cuando se menciona el término “patronaje™ sin
especificar, se hace referencia al procedimiento técnico mediante el cual se desarrolla un
patron a partir de un disefio, ya sea a partir de un dibujo de la prenda o de un conjunto

completo en un plano.

Este proceso de patronaje requiere ciertos requisitos esenciales, como el seguimiento
preciso de medidas y la ejecucion de una serie de pasos establecidos. Una vez que se
completa el patron, se traslada a la mesa de corte, donde se realiza el trazado sobre la tela

y se procede a cortar, culminando con el ensamblaje final de la prenda.

(Euroinnova Business School,2022, 29 marzo. Cémo hacer parches bordados caseros.

Recuperado de https://www.euroinnova.pe/blog/que-es-patronaje )
Métodos de patronaje
Son dos los métodos que existen para realizar un patron.

1.El método de patron plano sobre mesa. Donde todo el patron esta traza en un papel a partir
de mediciones personales o que pertenecen a un tallaje comercial, utilizando reglas, curvas y
rectas.

En este método se trabajan con dos técnicas para conseguir volimenes nuevos y transformaciones.

- La rotacion o pivoting. El método se basa en el proceso de dibujar y mover pieza del patron
en un nuevo papel. Utilizando el punzon.
- Cortar y abrir. El método de cortar y abrir estd basado en realizar cortes en una copia del

patrén y transformar las piezas con el fin de conseguir la nueva forma del disefio.
2. El modelaje / Moulage

Es un método donde principalmente se trabaja en 3D. Implica la creacion de un patrén modelo
fijando tela directamente en un maniqui, a continuacion, se transfiere el contorno muselina y

marcas en un patron de papel.

Estas técnicas pueden ser utilizadas de manera independiente 0 combinadas entre si. Depende

del disefio especifico y de las preferencias personales del patronista.
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(2017, 29 abril. Métodos de fabrica de Moda. http://fabricademoda.com/curso-patronaje-

industrial-senora/patronaje-industrial-diseno-moda/metodos-de-patronaje/ )
Definicion de Guardapolvo

Una prenda de vestir amplia y larga, confeccionada en tela liviana, destinada a cubrir el
cuerpo Yy colocarse sobre otras prendas con el fin de resguardarlas de polvo y suciedad.
También se refiere a una proteccion que se coloca sobre un objeto para evitar que se
acumule polvo en él.

(Oxford University Press (OUP),s/f,guardapolvo.Lexico.Com.

https://www.lexico.com/es/definicion/guardapolvo )

Maquinas para confeccién

1.Magquina ojaladora

La maquina disefiada para la creacién de ojales se especializa en producir ojales de
diversas dimensiones y formas, siendo que, en el caso de los jeans, el ojal adopta una forma
similar a la de una lagrima.

Se acciona manualmente y el pedal solo se usa para frenar el ciclo.

(s/f.,maquina ojaladora. Rossy amiga de la aguja.

https://rossyamigadelaaguja.blogspot.com/2011/11/maquina-ojaladora-partes-enhebrado.html )
2.Maquina remalladora

Una remalladora, también conocida como maquina overlock, se especializa en el
tratamiento de las costuras internas de prendas y accesorios. Esta maquina realiza diversas
puntadas de remallado, tanto en una como en dos capas de tela para proporcionar mayor
resistencia. La combinacion de las posiciones de las agujas, ganchos, métodos de
enhebrado y ajustes de tensién permite realizar diversos tipos de puntadas. Una
caracteristica destacada es la presencia de cuchillas que recortan el exceso de telaa lo largo
de los bordes, evitando el deshilachado. Este elemento facilita la tarea y, ademas, permite
aprovechar los recortes para otros proyectos.

(Sarabia, M. (s. f.). Remalladora, todo lo que necesitas saber sobre esta maquina de coser.El

Blog de Merceria Sarabia. Recuperado de https://blog.merceriasarabia.com/remalladora-todo-lo-
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gue-necesitas-saber-sobre-esta-maquina-de-
coser/#:%7E:text=Una%?20remalladora%200%20m%C3%A1quina%20overlock,tela%20(para%
20m%C3%A1s%20firmeza).

Magquina recta

Una maquina de coser recta o pespuntadora tiene la funcion de coser, unir y pespuntear

mediante la utilizacion de una aguja que enlaza una puntada despues de la otra.

Existen maquinas de coser disefiadas para uso doméstico, pero en nuestro caso, empleamos

una maquina industrial, destinada para su utilizacion en empresas de produccion.

(Méquinas y equipos de costura-moda y estilo. (s.f.).sites of google. Recuperado de

https://sites.google.com/site/confecciontextil2011/maquinas-y-equipos)

Las telas ignifugas. Se trata de un tipo de tejido que evita la propagacion del fuego y no emite
gases toxicos al eliminar la fuente de ignicion. Ademas, estas telas tienen la capacidad de
autoextinguirse, reduciendo asi la probabilidad de sufrir quemaduras. Esta propiedad

especial no se pierde con el tiempo ni con los lavados, o que las hace altamente préacticas.

Las telas ignifugas son comunmente utilizadas en lugares como hoteles, museos, teatros y
diversas industrias. En la actualidad, también han ganado popularidad en hogares, oficinas
y locales comerciales. Estas telas pueden emplearse de diversas maneras, como cortinas,
tapicerias, manteles o alfombras, ofreciendo una solucion ignifuga sin sacrificar el aspecto

estético.

Ademas, estos tejidos tienen otras ventajas:
Por su compuesto, resultan muy faciles de limpiar.
En su mayoria tienen un aspecto similar a tejidos no ignifugos o normales.
Son eficientes para el ahorro energético, ya que necesitan menos agua y detergente.
No se destifien facilmente, conservan su color en el tiempo.

No son tdxicos para la piel ni alergénicos.
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Proceso de fabricacion de telas ignifugas

La fabricacion de tejidos ignifugos implica la incorporacion de inhibidores quimicos que
alteran la reaccion al fuego de estos textiles, los cuales, en situaciones normales, son
altamente inflamables. Estos aditivos buscan prevenir la propagacion del fuego o dificultar
la ignicion.

Hay tres formas de convertir un tejido normal en ignifugo:

-Reaccion quimica: Se refiere a un proceso donde el material se calienta y se combina

guimicamente con sustancias como bromo o cloro. No es factible aplicarlo en textiles que

ya estén instalados.

-Impregnacion: Este método implica disolver o dispersar material ignifugo en agua y

posteriormente saturar el tejido mediante aspersion o inmersion.

-Recubrimiento: Consiste en aplicar una capa superficial o laminacion adhesiva al tejido.

Sin embargo, presenta la desventaja de generar rigidez en la tela.

(2020, 15 enero). Telas ignifugas: ¢Qué son y para qué se recomiendan? Recuperado de Texere
Soul Fabrics. https://texere.es/telas-ignifugas/ )

Principales riesgos en el sector textil

1.Principales riesgos a la seguridad en el sector textil

-Riesgos asociados al contacto con herramientas y equipos, como hojas de cuchillas,
maquinas planchadoras, plegadoras, cortadoras, maquinas de coser, remalladoras, entre
otros, que pueden resultar en lesiones como atrapamientos, cortaduras, amputaciones,

pinchazos, aplastamientos, golpes y quemaduras.

-Peligro de incendios debido a la presencia de materiales combustibles utilizados en el
proceso, tales como resinas, espumas para forros y rellenos, y fibras con composiciones

diversas, ademas de la existencia de materiales inflamables almacenados.
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-Posible falta de orden y limpieza en pasillos y zonas de transito, lo cual podria dar lugar
a caidas, generando lesiones en los trabajadores.

-Riesgos asociados al transporte y manipulacion de mercancias, incluyendo materias
primas y productos terminados, que pueden resultar en golpes causados por la caida de

objetos almacenados y en el entorno de trabajo.

2. Riesgos fisicos

-Posible exposicidn a temperaturas extremas, ya sea un calor excesivo o frio, afectando
a los trabajadores.

-Cansancio visual o fatiga ocular debido a la presencia de luz excesiva 0 a cambios
abruptos en la iluminacion en los lugares de trabajo.

-Riesgo de exposicién a niveles elevados de ruido en el entorno laboral.
-Potencial contacto con instalaciones o equipos eléctricos durante las labores.

-Posible exposicion a campos electromagnéticos generados por los motores de las
maquinas de coser.

3. Cuéles son los principales riesgos quimicos
Entre los principales riesgos quimicos tenemos:

-Potencial exposicion a gases producidos por el material plastico caliente, polvos
metalicos y vapores, especialmente de plomo, durante procesos como el tratamiento de
tejidos y acabado, donde puede haber presencia de formaldehido, asi como exposicion a

polvo generado por pieles, lana, algodon y otras fibras, disolventes, tintes y pigmentos.

-Interaccién con sustancias quimicas presentes en productos de limpieza y desinfeccion,

lo que puede representar un riesgo para la salud.

4. Riesgos disergondmicos, psicosociales y de organizacion del trabajo
-Posturas forzadas y mantenidas durante largos periodos.

-Manipulacién de carga manual por encima de la carga maxima permitida.
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-Uso repetitivo de pedales.

-Malas condiciones ambientales en el lugar de trabajo.
-Tareas mondtonas, repetitivas y con ciclos cortos.
-Estrés laboral.

-Condiciones generales en el entorno de trabajo (remuneracién a destajo y frecuentes sistemas

de produccién en cadena).
-Subcontratacion, turnos.

(Ingenieros, A ,2020, 10 marzo. Seguridad y Salud en el Trabajo en el Sector Textil. ABJ
INGENIEROS. Recuperado de https://abjingenieros.com/blog-post/seguridad-y-salud-en-el-
trabajo-en-el-sector-textil/ )

1.2 Proposito de la intervencion
1.2.1. Objetivo general

Implementar programa de patronaje y confeccion de Guardapolvo en tela anti- flama,
para desarrollar capacidades técnicas en estudiantes de confeccion industrial, del

Cetpro Hermenegildo Vargas de la provincia de Piura.
1.2.2. Objetivos especificos

e Analizar el nivel de conocimientos de patronaje y confeccién de
guardapolvo en tela anti-flama, mediante la aplicacion del pretest.

e Disefiar y ejecutar programa de intervencion, patronaje y confeccion guardapolvo
en tela anti-flama, para desarrollar capacidades técnicas en estudiantes de

confeccidn industrial del cetpro Hermenegildo Vargas de la provincia de Piura.

e Verificar los logros del programa desarrollado en las estudiantes de la muestra de

estudio, mediante la aplicacion del post-test.

e Comparar la validez de los resultados obtenidos entre la evaluacion de entrada y

salida, a través de un cuadro comparativo.
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1.3 Estrategia de intervencion

Para plantear la intervencion del programa ha conllevado a realizar las etapas de

planeamiento y la metodologia de la intervencion, se detallan en el cuadro de etapas de la

intervencion del programa

13.1. Etapas de la intervencion.

DURACION EN
ETAPAS DE LA SEMANAS TECNICA E
ESTRATEGIA 213145 |6 | INSTRUMENTO RESPONSABLE
I. PLANEAMIENTO DE LA INTERVENCION
1.1 Orientaciones del Asesoria Docente de la

docente

especialidad

1.2 Coordinacion del

Solicitud dirigida

Docente de la

equipo de trabajo al director cetpro | especialidad
1.3-Distribucion de Horario a
acciones desarrollar

I1.-METODOLOGIA DE LA INTERVENCION

2.1.-Indagacion y

Andlisis de libros,

Docente de la

seleccion de fuentes textos, etc. especialidad
de informacion
2.2.-Determinacion Situacion del Docente de la

del contexto del
CETPRO

taller(inventario)

especialidad

2.3.-Disefiar el Analisis del Docente de la
programa didactico programa especialidad
2.4.-Modelos y Cuadro de Trabajo en equipo
estrategias a progresion

desarrollar

2.5-  Analices e Matriz del Docente de la
interpretacion andlisis del especialidad
cualitativa y programa

comparativa del
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programa didactico.
2.6.-Revision por Levantamiento de | Estudiante de la
parte del docente observaciones segunda
especialidad
2.7. Presentacion e Fisicay via Asesoria de la
informe del TA virtual universidad
2.8.-Validacion y Hetero- Docente de la
evaluacion del TA evaluacion del Universidad
producto
1.3.2. Determinacion del grupo de estudio
> Definicidn de la poblacion o grupo de confeccidn industrial:
GRUPO DE ESTUDIO N° | %
Grupo de estudiantes del cetpro “confeccion industrial” 29 100
seleccionadas para la experiencia.
1.3.3. Acciones especificas
2019 2020

N.°

05 Ejecucion

09
10

01 Solicitud dirigida al director del cetpro
02 Elaboracion del pre test
03 Disefio del programa

04 Aplicacion del pre test

06 Aplicacion del post test

Analisis e interpretacion de los resultados
08 obtenidos en el pretest y post test

Acciones claves

S|O N D E|F

del programa

Exposicion de los trabajos

Redaccién del informe final
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CAPITULO I
CONTENIDO
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2. Contenido.

2.1. Descripcion de Caracteristicas reales de los o las estudiantes

Caracteristicas generales

Las estudiantes de la especialidad de confeccién industrial del CETPRO, el grupo intervenido
fue de 22 estudiantes mujeres, siendo la edad promedio entre 25 a 50 afios, son estudiantes
activas que ya tienen decidido que estudiar y para que estudiar, segin su requerimiento o
necesidad de aprender, como es el caso recibir la informacion tedrica, aplicacion de
procedimientos practicos y fichas de autoaprendizaje elaborados por la docente a fin de poner
en préctica las técnicas, para la realizacion del guardapolvo antiflama. Las horas que se han
desarrollado son 1 hora tecnologia/teoria y 5 horas procesos practicos, dado que la ficha de
actividad de ensefianza consta de 6 horas, promoviendo una actitud responsable en el

desarrollo de sus actividades.

Caracteristicas especificas

Factor socioeconomico. Debido a que no tiene empleo y/o empleo ocasional, la adquisicion

de los materiales y equipos es lenta, para su aplicacion préctica.

Motivacién por especialidad. Demuestra bajo interés y atencion por la falta de oportunidad

para concretizar su interés.

Situacion de aprendizaje. Baja predisposicidn por aprender, aunque es consciente que se le

asigne siendo responsable. Usa su bagaje de experiencias en otra fuente de aprendizaje.

2.2. Resultados de la evaluacion de entrada

Tabla 1
Escala de valoracion del nivel de capacidad
CAPACIDAD c c c c C c
NIVEL DE LOGRO CON APACIDAD APACIDAD APACIDAD
REGULAR BUENA MUY BUENA
DE CAPACIDADES DIFICULTAD
TECNICAS (0) (1) (2) (3)
D R B MB
ESCALA 0-11 12-14 15-17 18-20

Fuente: Elaboracién personal
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2.2.1. Tabla de resultados de las capacidades de inicio.

Tabla 2

Resultados del nivel de capacidad de inicio general de las estudiantes intervenidas de confeccién

industrial
NIVEL DE CAPACIDAD N.° ESTUDIANTES
£ %
LINIL 1ML
Con Dificultad (0) 1 82
Capacidad regular (1) 0 18
Capacidad buena (2) 0 0
0
Capacidad muy buena (3) 0 0
TOTAL 2 100
= 2 o

Nota: Evaluacion aplicada a las estudiantes intervenidas de confeccidén industrial.

2.2.2. Gréfico e interpretacion

25

20 18

82%
15

10

Con Dificultad
(0)

4
18%
0
0%
Capacidad Capacidad
regular (1) buena (2)

N.2 ESTUDIANTES f

120%
22

100% 100%

80%

60%

40%
20%

0
0% 0%

Capacidad muy TOTAL=
buena (3)

N.2 ESTUDIANTES %

Figura 1: Resultados de la evaluacién de inicio.

Al examinar la Tabla 2 y la Figura 1 en relacién con la evaluacion inicial de las 22

estudiantes del area de confeccién industrial en el CETPRO, se deduce que el 82% se

encuentra en el nivel de habilidad con complicaciones, con referencia a las

capacidades
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técnicas de elaboracion; mientras que el 18% se encuentran en un nivel de

capacidad regular.

Teniendo como conclusién que la mayoria de las estudiantes del grupo intervenido
de confeccidn industrial, se encuentran en el nivel bajo del dominio de las técnicas
para realizar el patronaje y confeccion del guardapolvo antiflama, por lo que se
requiere optimizar las competencias técnicas, que involucra el modulo de

confeccion industrial.

2.3.  Descripcion del programa didéactico
2.3.1. Denominacion

Patronaje y confeccion de guardapolvo en tela antiflama.

2.3.2. Datos informativos

Centro de Educacién Técnico — Productiva : Hermenegildo Vargas

Lugar . AH. Buenos aires - Piura

Nivel o ciclo formativo : Medio

Especialidad intervenida . Confeccion Industrial
Secciones . Unica

Turno : Mafana

Duracion : Agosto a Diciembre 2019
Responsable : Prof. Andrea Saavedra Ramirez.

2.3.3. Objetivos del programa

1.  Objetivo general

Implementar programa de patronaje y confeccion de Guardapolvo en tela
anti-flama, para desarrollar capacidades técnicas en estudiantes de
confeccion industrial, del Cetpro Hermenegildo Vargas de la provincia de

Piura.



2.1.1.

2. Objetivos especificos

1. Tomar y adaptar medidas de guardapolvos, con exactitud y habilidad técnica.

2.Trazar los patrones del guardapolvo de acuerdo a la talla, asegurando

precision, orden y limpieza.

3.Realizar el tendido, tizado y corte de guardapolvos, asegurando orden,

limpieza y creatividad.

4.Realizar el habilitado de los guardapolvos, asegurando precision y destreza

5.Ensamblar hombros, cuello y vuelta de los guardapolvos, asegurando orden,

limpieza y destreza

6.Ensamblar mangas, martillo y pufios de guardapolvos, con destreza y

seguridad.

7.Ensamblar cinturén, colocacion de hebilla y cerrado de guardapolvos,
considerando normas de seguridad

8.Hacer ojales y colocar botones en los guardapolvos, operando las maquinas

ojaladora y botonera industrial, segun normas de seguridad.

10.Realizar buenos acabados y un buen planchado del guardapolvo, con ordeny

limpieza.

11.Realizar un buen control de calidad tomar y adaptar medidas de

guardapolvos, asegurando los criterios de calidad y limpieza.

Fundamentacion del programa

El presente trabajo académico, se basa en la sistematizacion de la experiencia
pedagdgica e investigacion sobre la confeccion industrial en el mddulo de
confeccidn de prendas de vestir en tejido plano y especificamente el patronaje y
la confeccion del guardapolvo antiflama, a fin de demostrar que se puede
desarrollar capacidades técnicas, que a su vez le beneficia para insertarse en el
mercado laboral y su autosostenimniento, asi como también generar puestos de

trabajo, segun su vision que tenga el o la estudiante de confeccion industrial.




2.1.2.

Metodologia (técnicas e instrumentos)

TECNICAS

INSTRUMENTOS

-Inter
demostracion de
actividades presenciales.

-Audio
tutoriales en EVEA y en EPEA.

-ABP 'y procesos
confeccion industrial.

demostracion
las

visualizacion

tecnoldgicos de

y auto| e
técnicas en .
de videos

Ficha de ensefianza aprendizaje
Fichas técnicas

Ficha de evaluacion

2.3.6. Actividades especificas

OBJETIVO/
TITULO DE LA
N° CAPACIDAD DE LA RECURSOS HORAS FECHA RESPONSABLE
ACTIVIDAD E- A -
ACTIVIDAD DE E-A
1 Interejecutan la | Tomar y adaptar | Laminas diversas.
tomay medidas de | Maquina.
adaptacion de | guardapolvos, Instrumentos.
medidas de | con exactitud y| Dispositivos. 120 | 9-11-2019 Docente
guardapolvo | habilidad técnica. | Coleccion de minutos
industrial materiales.
Pizarra.
Expresiones
de la
educadora.
Palabras del
estudiante.
2 Interrealizacion | Trazar los| Laminas diversas.
del trazado de | patrones del | Maquina.
patron de guardapolvo  de| Herramientas.
guardapolvo | acuerdo a la talla, II\E/Iql:JeISF,)t?:I’iO
industrial de | asegurando ! 11
acuerdoala | precision, orden giezr;]rarl;enales. 120 10-A1-2019 1 Docente
talla. y limpieza. Cinta métrica. minutos
Léapiz, borrador etc.
Palabras de la
docente.
Palabras del
estudiante.
3 Interdemostraci | Realizar el | Laminas diversas.
on de tendido, | tendido, tizado y | Maquina.
tizado y corte | corte de | Herramientas.




de guardapolvo | guardapolvos, Equlidpos. 11-11-2019
; P Moldes.
industrial. asegurando' Alfileres. Tela 1 al Docente
orden, limpieza 'y Hilos ' 20 19-11.2019
creatividad. Aguija utilizada a o
mano y en min
maquinas de coser.
Unidades de utos
medida en
centimetros.
Pizarra.
Expresiones de la
profesora.
Comentarios del
estudiante.
Unidad de medida:
Demostracion | Realizar el | Identifica los
guiadade | habilitado de los | materiales: 13-11-2019
habilitado de | guardapolvos, -Clases de telas.
-Clases de hilos 1 al Docente
QEJardaF’?'VO aseg_ur_a}ndo -Encajes, adornos etc.
industrial. precision Y | -Moldes. 20 17-11-2019
destreza -Pizarra. min
-Palabras de la
docente. utos
-Palabras del
estudiante.
-Centimetro.
1. Autorrealiz | Ensamblar Materiales: _
an unién de | hombros, cuello | -Moldes de la sillas.
hombros, y vuelta de los | -Moldesde las
cuello y | guardapolvos, aplicaciones. 1 | 18-11-2019 Docente
vuelta asegurando -Pizarra
. -Palabras de la 20
orden, limpieza 'y docents )
: min
destreza -Palabras del
estudiante. utos
-Centimetro
Demostracion | Ensamblar Medidas de la silla :
microarupal de | MaNgas, martillo | -Alto
grup y  pufios de | -Ancho.
uniénde | guardapolvos, -Cinta rrt;etrlcg, 19-11-2019
con destreza -Lapiz, borrador,
mangas, sequridad. y libreta de notas. 1 al Docente
: -Pizarra, 20 | 24-11-2019
martillo y -Palabras de la _
= docente. min
punos. -Palabras del utos
estudiante.

-Centimetro.




Demostracién | Ensamblar -Maquina
personalizada | cinturdn, herramientas
de colocacion | colocacion de | -Equipos.
de hebilla, hebilla y cerrado | -Muestrario de
cinturény de guardapolvos, | materiales 120 25-11-2019 Docente
cerrado de considerando -Cinta métrica. .
minutos
prenda. normas de | -Moldes de la cara de
seguridad papa Noel.
-Polar de diferentes
colores.
-Hilos de diferentes
colores.
-Pizarra.
-Palabras de la
docente.
-Palabras del
estudiante.
Autohacen Hacer ojales vy | -Maquina
ojalesy colocar botones | herramientas. 26-11-2019
colocan en los | -Equipos.
botones. guardapolvos, -Aguja de maquina. al Docente
operando las | -Hilos. 30-12-2019
maquinas -Alfileres.
ojaladora y | -Muestrario de
botonera materiales.
industrial, segln | -Pizarra.
normas de | -Palabrasde la
seguridad. docente.
-Palabras del
estudiante.
-Centimetro
Interrealizan | Realizar buenos| -Ambiente del taller.
acabadosy | acabados y un| -Laminas diversas.
planchadode | buen planchado| -Elaboracién de
guardapolvo | del guardapolvo, | moldes. 120 | 01-12-2019 Docente
con orden y|-Conmotivos minutos
limpieza. navidefios.
-Pizarra.
-Palabras de la
docente.
-Palabras del
estudiante.

-Centimetro




10

Practica guiada
de control de
calidad,
doblado y
embolsado de
la prenda para
su entrega.

Realizar un buen
control de
calidad tomar vy
adaptar medidas
de guardapolvos,
asegurando  los

criterios de
calidad y
limpieza.

-Laminas diversas.

-Maquina
herramientas.
-Equipos.
-Cinta métrica.
-Hilos, tijera etc.
-Pizarra.
-Palabras de la
docente.
-Palabras del
estudiante.
-Centimetro.

120

minutos.

02-12-2019
al
04-12-2019

Docente

Nota. Elaboracién personal

2.4. Evaluacién de salida

2.4.1. Resultados de la evaluacion final

Al concluir la intervencion didactica, se llevo a cabo la aplicacion del

mismo instrumento de evaluacion empleado al inicio, permitiendo asi

contrastar los resultados en relacion con las capacidades propuestas. Estos

resultados se presentan a través de tablas, las cuales se detallan a

continuacion.

Tabla 3.

2.4.1.1. Tabla del nivel de logros

Valoracion del nivel de capacidad

NIVELDE CAPACIDAD CAPACIDAD —CAPACIDAD CAPACIDAD

LOGRO DE CON
DIFICULTAD  REGULAR S BUENA
CAPACIDADES
0 1 2
TECNICAS © @) @)
D R
ESCALA 0-11 12-14 15-17

Nota: Elaboracién personal




2.4.1.2. Tabla, grafico e interpretacion

Tabla 4

Nivel de capacidad final general de las estudiantes de confeccion indusirial

N2 ESTUDIANTES
NIVEL DE CAPACIDAD FINAL

f %

Con dificultad (0} 0o 0%
Capacidad regular (1) 02 09%
Capacidad buena (2) 05 23%
Capacidad muy buena (3) 15 68%
TOTAL= 22 100%

Nota: Evaluacion aplicada a las estudiantes de confeccion industrial CETPRO

2.4.1.3 Grafico e interpretacion

25 120%

100%
20

80%
15
60%

10
40%

20%

0%

Con dificultad (0) Capacidad Capacidad buena Capacidad muy TOTAL=
regular (1) (2) buena (3)

mmmm N2 ESTUDIANTES f ~ ====N2 ESTUDIANTES %

Figura 2. Resultados de la evaluacion final

Al observar la tabla 4 y la figura 2 respecto a la evaluacion de salida de las estudiantes
del grupo intervenido de confeccion industrial, se estima que el 68% de las estudiantes,

se ubican en el nivel de capacidad muy buena, el 23% se encuentran en un nivel de
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capacidad buena y el 09% en un nivel de capacidad regular. Sobre el dominio de los

procesos tecnoindustriales de patronaje y confeccién de guardapolvo antiflama.

Conlleva a la conclusion que la mayoria de las estudiantes del grupo de confeccion
industrial intervenido, se encuentran en un nivel alto del dominio de las capacidades
técnicas para realizar el patronaje y confeccion del guardapolvo antiflama, por lo que se
demuestra que el desarrollo idoneo de las competencias técnicas se logra, usando

estrategias didacticas pertinentes a la especialidad y a la educacion técnico productiva.
2.5. Evaluacion comparativa

2.5.1. Tabla comparativa de resultados (pre test-pos test)

Tabla 5

Comparacion de resultados

NIVEL DE LOGRO
DE CA’PACIDADES PRE TEST POS TEST
TECNICAS
N° DE 0 N° DE %
ESTUDIANTES 0 ESTUDIANTES
Capacidad con 18 82% 0 0%
dificultad
Capacidad Regular 04 18% 02 09%
Capacidad Buena 0 0 05 23%
Capacidad muy 0 0 15 68%
buena
TOTAL
22 100% 22 100%

Nota: Elaboracion personal.
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2.5.2. Gréfico comparativo e interpretacion.

B Capacidad con dificultad ® Capacidad Regular Capacidad Buena
Capacidad muy buena ETOTAL

22 22
18
15
5
4

100% 2 00%
0 0 82%18% 0 o * 0 | ] 0% 9% 23%68%100%
- - -

N° DE ESTUDIANTES % N° DE ESTUDIANTES %

PRE TEST POS TEST

Figura 3. Andlisis comparativo de los resultados de la evaluacion

En relacién con la Tabla 5, al analizar la comparacion de los niveles de
capacidades y sus respectivos porcentajes, se concluye que segun los
resultados del pretest, que funcion6 como evaluacion inicial, el 82% de los
estudiantes se encuentra en el nivel de capacidad con dificultad. Sin
embargo, después de aplicar el programa de intervencién, mediante el
postest se tiene como resultados en el mismo nivel mencionado a un

0% de estudiantes con dificultad. Asi mismo, en el nivel de capacidad
regular en la aplicacion del pre test le corresponde un 18% y que luego de
aplicado el programa de intervencion ha disminuido lograndose un 9% de
estudiantes. Continuando al siguiente nivel de capacidad buena en el
pretest nos muestra un

0% de estudiantes, y consecuentemente luego de la aplicacién del post test
se obtiene un resultado ascendente al 23% de estudiantes en ese nivel.
Finalmente, en el nivel de capacidad muy buena se ha obtenido un 68%
de estudiantes, en relacion al 0% en el pre test; la comparacion a través de
este cuadro demuestra que las estudiantes han experimentado un progreso

significativo en los niveles de habilidad técnica. Los resultados muestran
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un notorio avance, especialmente en el dominio de los procesos

tecnoproductivos relacionados con el patronaje y confeccién de

guardapolvo antiflama, asi como otros articulos industriales, alcanzando

un nivel muy satisfactorio.

2.4.

Caracteristicas de los/as estudiantes después de la intervencion.

2.4.1. Caracteristicas Especificas

1

Presentan buena disposicion para aprender procesos innovadores en el
patronaje y la confeccion industrial de prendas de vestir; como el guardapolvo

antiflama.

Notoria y alta responsabilidad porque cumplen enpresentar su material de

practica a tiempo,

Presentan ideas productivas y creativas para los procesos tecnoldgicos en

la confeccion industrial de prendas de vestir.

Actitud de empoderamiento de nuevos aprendizajes, comparten
experiencias, siendo responsables al comprometerse en cumplir con lo
que se le encarga y sus saberes previos los profundiza para tener mejor

oportunidad de empleo, espiritu empresarial y emprendedor.



CAPITULO III
CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES



3.1. Conclusiones.

e En la evaluacion inicial del programa de intervencion, las estudiantes de
confeccion industrial pertenecientes al ciclo medio del cetpro formaron la
muestra de la experiencia. Segun los resultados del pretest, el 82% de las
estudiantes se ubicd en el nivel con dificultad en el dominio de capacidades
técnicas, mientras que el 18% se encontro en el nivel regular y ninguna en los
niveles de buena o muy buena, indicando una categoria baja en las habilidades
técnicas relacionadas con el patronaje y la confeccion del guardapolvo en tela

antiflama.

e Durante la implementacion del programa de intervencion didactica enfocado
en el patronaje 'y confeccion del guardapolvo antiflama,
Las actividades de ensefianza-aprendizaje han contribuido a potenciar el
desarrollo de las habilidades técnicas, especialmente en el grupo de estudiantes

de la especialidad de confeccién industrial.

e Después de aplicar el post test, evaluando el programa de intervencion
"Patronaje y confeccion del guardapolvo en tela antiflama en estudiantes de la
especialidad de confeccion industrial”, se determind que el 68% de las
estudiantes del grupo intervenido alcanzo el nivel de capacidad muy buena en
el dominio de las capacidades técnicas-productivas de la confeccion industrial.
Asimismo, el 23% se ubico en el nivel de capacidad buena, el 09% en el nivel
regular y el 0% en el nivel con dificultad de conocimiento y capacidades,
indicando una mejora significativa en los aprendizajes y habilidades de las

estudiantes.

e Lacomparacion entre la evaluacion inicial (pretest) y la evaluacién final (post-
test) reveld un marcado aumento en el desarrollo de las habilidades técnicas

del grupo de estudiantes afectados.

e Através de laaplicacion del programa de intervencién didactica en estudiantes
de la especialidad de confeccion industrial, se fomentaron expectativas en

relacién con la inculcacion de actitudes y aptitudes emprendedoras en el



ambito productivo educativo. Esto se logré mediante proyectos factibles de
ejecucion, ya sea desde el taller individual de cada estudiante o desde el centro

de formacion técnica responsable.

3.2. RECOMENDACIONES.

3.2.1. Valorar las experiencias previas de aprendizaje, los intereses y necesidades de
los o las estudiantes jovenes y adultos; para lograr un trabajo optimo y

puedan demostrar sus habilidades y conocimientos habidos y por haber.

3.2.2. Incentivar a las estudiantes de la especialidad de confeccién industrial a
continuar con este tipo de trabajo sobre patronaje y confeccion de prendas,
con el proposito de incrementar las competencias técnicas o especificas.

3.2.3. Que el docente disefie videos tutoriales y fichas tecnicas para complementar

el aprendizaje cognitivo e informativo de lo procedimental.
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ANEXO 1

Pretest/postest



PRETEST Y POSTEST

| DATOS GENERALES:
1.1. Sexo: Masculino () Femenino ( )
12 Edad ...........eeen Ciclo: .o

I11. INSTRUCCIONES.

Estimadas alumnas, este formulario tiene como objetivo evaluar su nivel de conocimiento, destreza e
interés en la confeccién de guardapolvos utilizando tela anti-flama. Les solicitamos que respondan con
sinceridad a las siguientes preguntas, ya que el éxito de esta investigacion dependera de sus respuestas. Les

pedimos que marquen con una X en las casillas correspondientes a S o NO.

1. ITEMS / INDICADORES

3.1. CAPACIDADES DE ADQUISICION SI | NO
RECORDAR 1. ¢ Es posible que describas algun guardapolvo anti-
flama?

COMPRENDER 2. ;Eres capaz de categorizar los materiales empleados en la

fabricacién de guardapolvos con propiedades anti-flama?

3.2. CAPACIDADES DE ELABORACION O PROFUNDIZACION

APLICAR 3. ¢, Haz confeccionado guardapolvos anti-flama?

4. ;Sabes cual es el proceso para la confeccion de un

guardapolvo anti-flama?

5. ¢ Has wusado herramientas y equipos para

confeccionar guardapolvos anti-flama?

6. ¢, Haz disefiado guardapolvos antiflama?

ANALIZAR 7. ¢Consideras relevante adquirir habilidades en la
elaboracion de guardapolvos con caracteristicas anti-flama?

8. ¢ La confeccion de guardapolvos anti-flama te

ayudaran a mejorar tus capacidades técnicas?

3.3. CAPACIDADES DE CREACION O RESOLUCION

EVALUAR 9. ¢Seria viable comercializar los guardapolvos con
propiedades anti-flama?

CREAR 10. ¢ A futuro podrias crear tu propio negocio de
prendas industriales como los guardapolvos anti-

flama?

Fuente: Creacion personal, ajustada de la taxonomia de Bloom, revisada por Anderson en
2001.




ANEXO 2
MATRIZ DE PROGRAMACION DEL SILABO



. INFORMACION GENERAL

1 | Institucion Educativa CETPRO “HERMENEGILDO
VARGAS - PIURA”
Carrera / Especialidad CONFECCION INDUSTRIAL
3 | Modulo Formativo CONFECCION DE PRENDAS
INDUSTRIALES
4 | Titulo de Unidad Didéctica Patronaje y confeccion de
guardapolvo anti-flama
5 | N° de horas de la Unidad 52
N° de créditos de la unidad 3
7 | Pre requisitos Uso correcto de maquina
industrial recta y remalladora
8 | Horas Tedricas / horas practicas | 16 horas tedricas / 36 practicas
9 | Nivel formativo Técnico
10 | Duracion
11 | Fecha de inicio /2019
Fecha de termino 28/10/2019
12 | Turno / seccion Mafana / “A”
13 | docente Andrea Lili Saavedra Ramirez
I | SUMILLA

Comprende el andlisis tedricos y desarrollo del proceso practico,
relativos al disefio de patrones, medidas y adaptacion, trazado y
corte de tela, pre-armado y confeccién del guardapolvo anti-flama,

procesos de acabado y control de calidad de la prenda.

UNIDAD DE COMPETENCIA DEL MODULO

Realiza procesos de confeccion industrial de prendas de vestir con
tejido plano, con tallas y modelo de acuerdo a lo solicitado por el cliente
e identificando materiales, equipos, maquinas y aplicando normas de

seguridad y calidad.




guardapolvos, considerando

cerrado de prenda.

IV | CAPACIDAD TECNICA | Realizar patrones y confeccién de guardapolvo antiflama, por tallas, disefio, segun fichas técnicas.
V. | PROGRAMACION DE INDICADORES-CAPACIDAD Y ACTIVIDADES DE E-A.
INDICADORES DE LOGRO DE N CONTENIDO
N° o ACTIVIDAD DE ENSENANZA
€| LA CAPACIDAD TECNICA APRENDIZAJE TEORICO/ PRACTICA RECURSOS DIDACTICOS
Toma y adapta medidas de| Interejecutan latomay adaptacion de | -Definicién de toma y adaptacion de| -Ficha técnica, ficha
1 5 | guardapolvos, con exactitud y| medidas de guardapolvo industrial medidas, procedimiento para tomar | €J€cucion _
habilidad técnica. medidas del guardapolvo industrial. | -Ficha de progresiva
del proceso
5 | Traza los patrones del | Interrealizacion del trazado de patron| -Tipos y técnicas de trazado de| Fichatécnica, ficha
5 guardapolvo de acuerdo a la talla, | de guardapolvo industrial de acuerdo a| patrones de guardapolvo industrial | ejecucion
asegurando precisién, orden y| latalla. de acuerdo a la talla.
limpieza.
5 | Lleva a cabo la extension del patron, el | Interdemostracion de tendido, tizadoy | -Técnicas de tendido, tizado y corte | Fichatécnica, ficha
3 marcado y el corte de los guardapolvos, | corte de guardapolvo industrial. de guardapolvo industrial. ejecucion
garantizando organizacion, pulcritud y
creatividad.
5 | Realiza el habilitado de los| Demostracion guiada de habilitado de | -Descripcion y procedimiento del | Fichatécnica, ficha
4 guardapolvos, asegurando | guardapolvo industrial. habilitado de guardapolvo industrial. | €jecucion
precision y destreza
6 | Ensambla hombros, cuello y| Autorrealizan unién de hombros, | -Proceso técnico de la unién de | Fichatécnica, ficha
5 vuelta de los guardapolvos,| cuelloy vuelta hombros, cuello y vuelta gjecucion )
asegurando orden, limpieza y ;erIICSf:) ggsgz)rogreswa
destreza
6 | Ensambla mangas, martillo y | Demostracion microgrupal de union | -Operaciones de union de mangas, | Fichatécnica, ficha
6 puiios de guardapolvos, con | de mangas, martillo y pufios. martillo y pufios. ejecucion
destreza y seguridad.
5 | Ensambla cinturdn, colocacion de| Demostracion  personalizada  de| -Técnicas de colocacion de hebilla, | Fichatécnica, ficha
7 hebilla y cerrado de| colocacion de hebilla, cinturon y| cinturony cerrado de prenda. gjecucion




normas de seguridad

Hace ojales y colocar botones en
los guardapolvos, operando las

Autohacen ojales y colocan botones.

-Clases y técnicas de realizacion para
ojales y colocacion de botones.

Fichatécnica, ficha
ejecucion

8 maquinas ojaladora y botonera

industrial, segin normas de

seguridad.

Realiza buenos acabados y un buen| Interrealizan acabados y planchado de | -Caracteristicas y  técnicas  de| Fichatécnica, ficha
9 planchado del guardapolvo, con| guardapolvo acabados y planchado de| €Jecucion

orden y limpieza. guardapolvo

Realiza un buen control de| Practica guiada de control de calidad, | -Definicion y criterios técnicos de| -Ficha técnica
10 calidad tomar y adaptar medidas| doblado y embolsado de la prenda| control de calidad, doblado | -Fichaprogresivadel

de guardapolvos, asegurando los
criterios de calidad y limpieza.

para su entrega.

embolsado de la prenda para su
entrega.

proceso




ANEXO 3
FICHAS DE ACTIVIDAD DE ENSENANZA-APRENDIZAJE



FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE

N° 01

Interejecutan la

TITULO DE ACTIVIDAD:
toma y adaptacion

guardapolvo industrial

de medidas de

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL

PIURA

1.2. CETPRO

HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR

Aprendizaje especifico

1.4 OPCION OCUPACIONAL

Confeccién Industrial

1.5 MODULO OCUPACIONAL

Confeccién de ropa industrial

1.6 UNIDAD DIDACTICA

Confeccion de
guardapolvo anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (01) MES (10)
AE-A ANO (2019)

1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION “‘A”

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafana

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez 1.14 CICLO Medio

Il.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

precision y destreza técnica.

Al concluir la tarea, las alumnas podran tomar y ajustar las medidas de guardapolvos con

[Il.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO CAPACIDAD ACTITUD
- Definicién y caracteristicas de latabla |- Toma y adapta medidas de | -Con exactitud y habilidad técnica
de medidas industriales. guardapolvos

-Técnica de tomar medidas

guardapolvos

para




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION TIEMPO
DIDACTICOS
1. INICIO  |La maestra saluda y da |<’31 bienvenida a I~as alumnas, Entorno en el saldn Contribuye en la organizacion del espacio 20
e mueton Siverse mgencsacompetdes de Iy geclase el ale-faler.
' Area de trabajdo Demuestra interés en las preguntas
Presentacion de
1. ;Qué observan en la primera imagen? diversas laminas plan_te_adas p_or la profesora.
2. ;Qué material piensan que se utiliz6? MAQUinas Participa activamente en responder a las
3. (Consideran relevante tomar medidas? quinas, interrogantes formuladas por la docente.
herramientas y
. L equipos
A partir de la situacion planteada, surgen las L
siguientes cuestiones: Exhibicion de una
variedad de telas y
1. ¢Cudl es la utilidad de un guardapolvo ial ili
industrial? materiales a utilizar
2. ¢Existen otros tipos de guardapolvos? Pizarra y
Las estudiantes responden a las preguntas mediante lg plumones
técnica de lluvia de ideas, y la profesora orggn!za lag Proyector
respuestas. Con base en ellas, presenta el objetivo de
la sesidn: tomar y ajustar medidas para confeccionar multimedia
un guardapolvo industrial.
Laptop
2 e Se reparte entre las alumnas una hoja de - Hoja informativa de Establece la definicion del concepto de la toma de 50
trabajo de tecnologia. tecnologia medidas. .
PROCESO e Las estudiantes revisan la informacion minutos

proporcionada.La profesora muestra
presentaciones visuales con imagenes para
ensefiarles.

e llustraciones que

e  Muestrario de

demuestran e
proceso de tomar
medidas.

telasy

Entiende y expone las razones por las cuales es crucial
realizar mediciones.

Expone sobre la importancia de usar una buena
técnica en la toma de medidas para guardapolvos




Muestra la manera adecuada de tomar

medidas para la confeccion de un

guardapolvo  industrial. Después de
demostrar el proceso de toma de medidas,
solicita la participacion de dos voluntarias
para realizar la toma de medidas exactamente
como se mostrd. Las medidas recopiladas
son registradas en sus cuadernos.

Posteriormente, indica que en parejas

realicen la toma de medidas segun lo
mostrado en las diapositivas y que registren
la informacién en sus cuadernos. Luego, la
profesora presenta un cuadro que contiene
las medidas y las adaptaciones necesarias
para la confeccion del guardapolvo industrial.
Explica cémo realizar las adaptaciones y
asigna a cada estudiante la tarea de crear un
cuadro de adaptaciones con sus medidas en
su cuaderno. La docente supervisa el

progreso de las estudiantes mientras
elaboran sus cuadros de adaptaciones con
sus medidas. Las alumnas revisan la ficha de
ejecuciéon proporcionada por la docente,
comparan la informacion con la registrada en
sus cuadernos y plantean preguntas o dudas.
La profesora responde a estas inquietudes y

complementa la informacion segun sea

materiales mas
utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.
- Cinta métrica,
lapiceros, cuaderno y
otros

industriales
Muestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
propuestas presentadas por sus compafieras de clase.




Recopila informacion y reconoce a aquellos que
presentan mayores interrogantes para asignarles un
trabajo personalizado. Con el fin de reforzar sus
conocimientos, las alumnas crean un organizador

visual del cuadro de medidas.

3 SALIDA

Concluye la sesién formulando las siguientes
preguntas metacognitivas:

1. ¢Cuadles son los conocimientos adquiridos
en esta clase?

2. ¢De qué manera los adquiriste?

3. ¢Consideras que lo aprendido serd Util en el
futuro? En caso afirmativo, ;de qué
manera?

4. ¢ldentificas alguna dificultad que hayas
tenido al aprender?

Materiales y
herramientas

Laminas
Tarjetas para
evaluar el
entendimiento
conceptual
Elementos
adicionales

Se hace cargo de suministrar datos actualizados a sus
colegas. Evalla y presenta la labor de acuerdo con lag
indicaciones, demostrando organizacion y pulcritud al
unir mangas, martillo y pufios. Exhibe paciencia €
iniciativa durante la leccion. Aprecia tanto la excelencig
de su labor individual como la del conjunto.

20

minutos




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE
N° 02

Interrealizacion del
industrial de acuerdo a la talla.

TITULO DE ACTIVIDAD:
trazado de patron de guardapolvo

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL

PIURA

1.2. CETPRO

HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR

Aprendizaje especifico

1.4 OPCION OCUPACIONAL

Confeccion Industrial

1.5 MODULO OCUPACIONAL

Confeccién de ropa industrial

1.6 UNIDAD DIDACTICA

Confeccién de
guardapolvo anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (03) MES (10) ANO
AE-A (2019)

1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A’

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafana

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio

II.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

Al finalizar la actividad, las estudiantes seran capaces de trazar los patrones del
guardapolvo de acuerdo a la talla, asegurando precision, orden y limpieza.

[Il.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO

CAPACIDAD

ACTITUD

- Desarrolla patrones de guardapolvos

industriales de acuerdo a latalla y
modelo solicitado.

- Traza patron de guardapolvo industrial
de acuerdo a la talla y modelo .

- Asegura, precision, orden y limpieza.

IV.- SECUENCIA DIDACTICA.




MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO [|La maestra se presenta y saluda a los estudiantes. S¢ -  Ambiente del Contribuye en la organizacion del aula-taller.
proyectan diversas imagenes, acompafiadas de las aula taller ) )
siguientes preguntas: Demuestra interés en las preguntas planteadas por la
- Laminas ‘
. . - maestra.
1. ¢Qué pueden observar en la primera [amina? diversas
2. ¢Cual creen que es el material utilizado? | L Participa activamente al responder las interrogantes
3. ¢Consideran importante realizar moldes? q
herramientas  y formuladas por la docente.
A partir de la situacién planteada, surgen lag equipos
siguientes preguntas: _
- Muestrario de
1. ¢Por qué es crucial llevar a cabo la creacion telas y
de patrones? materiales
2. ¢Existen otras técnicas para realizar
patrones? utilizar
) ) - Pizarra y
Las estudiantes responden a las preguntas mediante lg
técnica de lluvia de ideas, y la docente organiza las plumones
respuestas. Basandose en ellas, presenta el objetivode - Proyector
la sesion: trazar patrones y ajustar medidas parg i .
confeccionar un guardapolvo industrial segin la talla. multimedia
- Laptop
2 - Se proporciona a las alumnas una guia | Ficha de Define el concepto de patronaje.
PROCESO de instrucciones. informacion Comprende y explica porque es importante realizar los patrones.
tecnol6gica Expone sobre la importancia de usar patrones aplicando una

e Lasestudiantes leen detenidamente la
informacion.

e Lamaestra muestra diapositivas con
imégenes que ilustran la manera
adecuada de tomar medidas. Para la

Imagenes de como

se

realizan los

buena técnica en la toma de medidas para guardapolvos

industriales




confeccion de un guardapolvo industrial.
Luego de mostrarles como se realiza los
patrones, solicita a las estudiantes aplicar la
técnica de trazado tal y cual se mostro.

Luego, sugiere que trabajen en parejas para

aplicar la tabla de medidas y adaptaciones para
el guardapolvo, siguiendo exactamente lo
presentado en las diapositivas, y que registren
la informacion en sus cuadernos.
La docente les explica como se aplica las
adaptaciones en el desarrollo del patron
bésico del guardapolvo y les indica a cada
estudiante realice su respectivo patron
aplicando el cuadro de adaptaciones con las
medidas de la talla solicitada.

La maestra supervisa a las estudiantes
mientras elaboran sus patrones conforme a la
talla requerida.

Las alumnas revisan la guia de ejecucion
proporcionada por la docente y comparan lg
informacion con lo anotado en sus
cuadernos. Plantean preguntas y dudas, las
cuales la docente resuelve y amplia,
Identifica a aquellas con mayores
inquietudes  para  proporcionar  ung
retroalimentacion.

Para consolidar sus conocimientos, las

patrones.

- Muestrario de telas
y materiales mas
utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,
tijeras, cinta métrica,
etc.

- papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,

tajador y otros

Respeta y acepta las ideas e iniciativas expuestas por sus

compafieras de clase




estudiantes elaboran un organizador visual
del procedimiento para elaborar patrones de un

guardapolvo

3 SALIDA

La sesion concluye con la presentacion de las
siguientes preguntas metacognitivas:

1. ¢Cual fue tu aprendizaje durante esta clase?

2. ¢De qué manera lograste comprender la
informacién?

3. ¢Consideras que lo aprendido serd Gtil en el
futuro? ;De qué manera?

4. ¢Cuales fueron los obstaculos que
enfrentaste al aprender?

Materiales y
herramientas

e Laminas

e Tarjetas de
autoevaluacion
conceptual

e Elementos
adicionales

Toma la responsabilidad de ofrecer informacion actualizada a sus pares. EvalGa
y presenta su trabajo siguiendo las instrucciones, evidenciando orden y pulcritud
al unir mangas, martillo y pufios.

Demuestra paciencia e iniciativa durante la clase, y aprecia tanto la excelencia de

su trabajo individual como la del grupo.




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE

N° 03

Interdemostracion
guardapolvo industrial.

TITULO DE ACTIVIDAD:

de

tendido,

tizado y corte

de

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL

PIURA

1.2. CETPRO

HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR

Aprendizaje especifico

1.4 OPCION OCUPACIONAL

Confeccion Industrial

1.5 MODULO OCUPACIONAL

Confeccién de ropa industrial

1.6 UNIDAD DIDACTICA

Confeccién de
guardapolvo anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (04) MES (10) ANO
AE-A (2019)

1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A’

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafana

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio

Il.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

guardapolvos, asegurando orden, limpieza y creatividad.

Al finalizar la actividad, las estudiantes, seran capaces de realizar el tendido, tizado y corte

de

IIl.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO

CAPACIDAD

ACTITUD

-Realiza el tendido y tizado de los
patrones sobre la tela

- Tiende la tela sobre la mesa de corte
plegando de acuerdo al calculo segun
la cantidad solicitada

- Asegura orden, limpieza y responsabilidad




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO |La maestra se presenta y da la bienvenida a las Ambiente del
alumnas. Se proyecta un video, seguido de las . .
siquientss preguntas: aula_ta"er Contribuye a la organizacion del aula-taller.
Laminas Demuestra interés en las preguntas planteadas por la
1. (Qué pueden observar en el video? diversas - .
2. ;Qué material creen que se ha utilizado? Macuias maestra. Participa activamente al responder las
3. ¢Consideran importante realizar un buen a interrogantes formuladas por la docente.
tendido de tela? herramientas vy
) o equipos
A partir de la situacion presentada, surgen las .
siguientes preguntas: Muestrario  de
telas y
1. (;Cua_ll es la utilidad de realizar un buen materiales
tendido de tela?
2. ¢De cuantas formas se puede llevar a cabo utilizar
i ? .
un tendido de tela? Pizarra y
Las estudiantes responden a las preguntas utilizando plumones
la técnica de lluvia de ideas. La docente organiza las Proyector
respuestas y, basandose en ellas, presenta el objetivo . .
multimedia

de la sesion: realizar el tendido, tizado y corte de un
guardapolvo industrial.

Laptop




2
PROCESO

Se proporciona a las alumnas una hoja de
tecnologia. Las estudiantes leen detenidamente
la informacion. La maestra muestra
presentaciones visuales con imagenes que
ilustran la manera adecuada de realizar el
tendido, tizado y corte para la confeccién de un
guardapolvo industrial.

Luego de mostrarles como se realiza el
tendido de tela, solicita dos voluntarias
para que realicen una demostracion del
tendido de tela.

Luego, sugiere que trabajen en parejas para
realizar una auto demostracion del tendido
de tela, siguiendo exactamente lo
presentado en las diapositivas, y que tomen

notas al respecto en sus cuadernos.

Luego la docente les muestra un video
en el cual se observa el tendido de tela de

forma mecanizada y corte de patrones

Ficha de
informacion

tecnolégica

Imagenes de cémo
se ubican los

patrones.

- Muestrario de telas
y materiales mas
utilizados en

confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,
tijeras, cinta métrica,

etc.

- papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,

tajador y otros

Sigue la explicacion de posicionamiento de las

piezas de los patrones.

Comprende y explica porque es importante realizar

un buen tendido y tizado.

Demuestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
propuestas presentadas por sus comparieras de
clase.




adaptados para la confeccion de un

guardapolvo industrial.

3 SALIDA

La sesion concluye planteando las siguientes
preguntas de metacognicion:

1. ¢Cudl fue tu aprendizaje durante esta sesién
de clase?

2. ¢De qué manera lograste adquirir ese
conocimiento?

3. ¢Crees que lo aprendido serd Gtil en el
futuro? ;Cémo?

4. ;Cuales fueron los desafios que enfrentaste
al aprender?

Recursos y utensilios

e Placas

e Tarjetas de
autoevaluacion
conceptual

e Elementos
adicionales

Toma la responsabilidad de compartir informacion
actualizada con sus comparfieros. Evalla y presenta su
trabajo de acuerdo con las instrucciones, demostrando
organizacion y pulcritud en la unién de mangas,
martillo y pufios. Muestra paciencia e iniciativa
durante la clase. Valora tanto la excelencia de su
trabajo individual como la del grupo.




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE

N° 04

TITULO DE ACTIVIDAD:

Demostracion guiada de habilitado de guardapolvo

industrial

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL

PIURA

1.2. CETPRO

HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR

Aprendizaje especifico

1.4 OPCION OCUPACIONAL

Confeccion Industrial

1.5 MODULO OCUPACIONAL

Confeccidén de ropa industrial

1.6 UNIDAD DIDACTICA

Confeccion de

guardapolvo anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (10) MES (10) ANO
AE-A (2019)

1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafiana

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio

II.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

asegurando precision y destreza.

Al finalizar la actividad, las estudiantes seran capaces de realizar el habilitado de los guardapolvos,

[Il.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO CAPACIDAD ACTITUD
- Realiza el habilitado de las piezas del -Ordena y codifica las piezas de | - Asegura precisiony destreza
guardapolvo industrial guardapolvo industrial realizando un

buen habilitado




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO |La maestra se presenta y da la bienvenida a las - Ambiente del | Participa activamente en la organizaciéon del aula-
alumnas. Se proyecta un video, seguido de las
i . aula taller
siguientes preguntas: taller.
- Laminas . i | | q |
1. ;Qué pueden observar en el video? diversas Demuestra interés en las preguntas p anteadas por la
2. ¢Qué herramientas creen que se habréan . maestra.
utilizado? - Maquinas
3. ¢Consideran importante llevar a cabo un herramientas y | Contribuye al responder las preguntas formuladas por
buen habilitado de las piezas a .
confeccionar? equipos la docente.
- Muestrario de
A partir de la situacion presentada, surgen las telas y
siguientes preguntas: )
materiales
1. ¢Cuél es la utilidad de realizar un buen utilizar
" e : .
habilitado de piezas? Las estud_lantes - Pizarra y
responden a las preguntas mediante la
técnica de lluvia de ideas, y la docente plumones
organiza las re_sp_uestas. Basapfjose en ellas, | Proyector
presenta el objetivo de la sesién: realizar el _ .
habilitado de las piezas del guardapolvo multimedia
industrial.
- Laptop
2 - Se entrega a las estudiantes una ficha de | Ficha de | - Sigue la explicacién del habilitado de piezas para la
PROCESO tecnologia informacion confeccion de guardapolvos industriales antiflama.
- Las estudiantes dan lectura a tecnoldgica - Comprende y explica porque es importante realizar




informacion. Imagenes de como un buen habilitado de las piezas.
La docente presenta diapositivas con| se ubican los| - Respetay acepta las ideas e iniciativas expuestas
imagenes en las cuales se les ensefia la| patrones. por sus comparieras de clase

forma correcta del habilitado de piezas
para la confeccion de un guardapolvo
industrial.

Luego de mostrarles como se realiza el
tendido de tela, solicita dos voluntarias para
que realicen una demostracion del tendido de
tela.

Luego, sugiere que en parejas realicen una
demostracién propia del tendido de tela,
siguiendo exactamente lo presentado en las
diapositivas, y que tomen notas al respecto en
sus cuadernos.

Luego la docente les muestra un video en el
cual se observa el tendido de tela de forma
mecanizada y corte de patrones adaptados para
la confeccion de un guardapolvo industrial.

- Muestrario de telas
y materiales mas
utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,
tijeras, cinta métrica,
etc.

- papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,

tajador y otros

3 SALIDA

Recursos y

Se responsabiliza de proporcionar informacion actualizada
a sus comparieros. Examina y expone el trabajo siguiendo
las indicaciones. Muestra orden y pulcritud durante la
ejecucion del mismo.

La sesion concluye planteando las siguientes
preguntas metacognitivas: ¢Cudl es el
conocimiento que has adquirido durante esta
clase?

herramientas

-Hojas laminadas
-Tarjetas de
autoevaluacién




¢ De qué manera adquiriste ese conocimiento?

¢ Crees que lo aprendido sera beneficioso en el
futuro? ¢ De qué manera? ;Cuéles fueron los
desafios que enfrentaste al aprender?

habilitado de las piezas para el guardapolvo industrial
antiflama.
- Muestra paciencia y emprendimiento durante la
leccion.

Aprecia tanto la calidad de su propio trabajo como la del
grupo.




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA - APRENDIZAJE

TITULO DE ACTIVIDAD:

N° 05 Autorrealizan unién de hombros, cuello y vuelta
|.- DATOS INFORMATIVOS.
1.1. UGEL PIURA 1.2. CETPRO HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR | Aprendizaje especifico 1.4 OPCION Confeccion Industrial
OCUPACIONAL

1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccidén de ropa industrial 1.6 UNIDAD Confeccién de guardapolvo
DIDACTICA anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE | DIA (11) MES (10) ANO
EJECUCION (2019)
AE-A

1.9 ESCENARIO DE Aula - taller 1.10 SECCION “‘A”

APRENDIZAJE

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO Mafana
ACADEMICO

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez 1.14 CICLO Medio

II.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

Al concluir la actividad, podran unir los hombros, el cuello y la vuelta de los guardapolvos, asegurando
organizacion, limpieza y habilidad.




IIl.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO

CAPACIDAD

ACTITUD

- Realiza la union de hombros, cuello y
vuelta del guardapolvo industrial

antiflama.

-Ensambla hombros, cuello y vuelta de
guardapolvos industriales antiflama

- Asegura orden, limpieza y destreza.

V.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD

ESTRATEGIA DIDACTICA

RECURSOS
DIDACTICOS

INDICADORES DE EVALUACION

1. INICIO

La maestra se presenta y saluda a los estudiantes.
Luego, se muestra un video, seguido de las siguientes
preguntas:

1. ¢Qué observan en el video?

2. ¢Qué material creen que se ha utilizado?

3. ¢Consideran importante realizar un ensamble
adecuado de las prendas a confeccionar?

A partir de la situacion presentada, surgen las siguientes
preguntas:

1. ¢Cudl eslautilidad de llevar a cabo un
ensamble cuidadoso del guardapolvo?

2. ¢De cuantas formas se puede realizar el
ensamble de un guardapolvo industrial?

Las estudiantes responden a estas preguntas mediante la
técnica de lluvia de ideas, y la maestra organiza las
respuestas.

Configuracion del aula taller

e Variedad de l&minas

e Magquinaria, herramientasy
equipos

e  Muestrario de telasy
materiales a utilizar

e  Pizarra con plumones

e  Proyector multimedia

e Computadora portatil

Contribuye a organizar el taller. Demuestra interés en

las preguntas planteadas por la maestra. Participa

activamente al responder las interrogantes formuladas

por la docente.




respuestas y en funcion a ellas presenta el objetivo
de la sesion: Confeccion de guardapolvo Industrial:

union de hombros, cuello y vuelta.

2 PROCESO

- Se proporciona a las alumnas una hoja de
tecnologia.

e Las estudiantes leen detenidamente 13

informacion.
e Lamaestra muestra presentaciones visualeg
con imégenes que ilustran la manera
adecuada de realizar el ensamble para la

confeccion de un guardapolvo industrial.
- Luego de mostrarles como se inicia el
solicita dos

ensamble de las piezas,

voluntarias para que realicen una

demostracion de la unién de hombros,
cuello y vuelta del guardapolvo.

- Posteriormente indica que en grupo de tres
realicen demostracion  del

una auto

ensamble del guardapolvo tal cual se
mostré en las diapositivas y que las anoten

en su cuaderno.
- Luego la docente les muestra un video en el

cual se observa el ensamblado de un
guardapolvo de forma mecanizada.

Ficha de
tecnol6gica

informacion

Imagenes de cdmo se inicia el
ensamble de piezas del
guardapolvo.
- Muestrario de telas vy
materiales mas utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.
- mesa, reglas rectas y curvas,
tijeras, cinta métrica, etc.
- papel kraf o sabana, lapiz
bicolor, borrador, tajador y

otros

Sigue la explicacion del ensamble de las piezas del
guardapolvo.

Comprende y explica porque es importante realizar
un buen ensamble.

Demuestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
propuestas presentadas por sus compafieras en

clase.




3 SALIDA

La sesion concluye al presentar las siguientes
preguntas metacognitivas:

¢Cudles son los conocimientos adquiridos
durante esta clase?

¢De qué manera has asimilado estos
conocimientos?

¢ Crees que lo aprendido sera util en el futuro?
En caso afirmativo, ¢de qué manera?

¢ Cudles fueron los obstaculos que enfrentaste
al aprender?

Recursos y herramientas
-Hojas laminadas

-Tarjetas de autoevaluacion
conceptual

-Otros materiales

Toma la responsabilidad de suministrar informacion
actualizada a sus comparieros. EvalUa y presenta el trabajo
siguiendo las instrucciones, evidenciando orden 'y
pulcritud en la unién de mangas, martillo y pufios. Muestrg
paciencia e iniciativa durante la clase, y aprecia tanto I
calidad de su propio trabajo como la del grupo.




TITULO DE ACTIVIDAD:

FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE » _ . _
Demostracion microgrupal de union de mangas, martillo y

N° 06 .
pufios
|.- DATOS INFORMATIVOS.
1.1. UGEL PIURA 1.2. CETPRO HERMENEGILDO
VARGAS
1.3 COMPONENTE CURRICULAR Aprendizaje especifico 1.4 OPCION OCUPACIONAL | Confeccion Industrial
1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccidén de ropa industrial 1.6 UNIDAD DIDACTICA Confeccion de
guardapolvo anti-flama
1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (15) MES (10) ANO
AE-A (2019)
1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION “‘A”
1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafiana
1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio
Il.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD Al finalizar la actividad, las estudiantes seran capaces de ensamblar mangas, martillo y
pufios de guardapolvos, con destreza y seguridad.
l1l.- CONTENIDO.
CONOCIMIENTO CAPACIDAD ACTITUD
- Realiza la union de mangas, martillo y | -Ensambla mangas, martillo y puiios de | - con destreza y seguridad.
pufios del guardapolvo industrial | guardapolvos.




antiflama

IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO [Lamaestra se presentay saluda a los estudiantes. - Ambiente del
Luego, se proyecta un video, seguido de las aula taller Contribuye a organizar el aula-taller.
siguientes preguntas: - Laminas . .
g Demuestra interés en las preguntas planteadas por la
iversas
1. ¢Qué observan en el video? - Maquinas maestra.
é- gggﬁsfigitgr:aér%rgg; ?euafiizz ?Snuzlclgsggg herramientas y | Participa activamente al responder las interrogantes
A .
adecuado en la unién de mangas, martillo y equipos ] formuladas por la docente.
pufios de un guardapolvo? - Muestrario  de
telas y
A partir de la situacion presentada, surgen las m_a_teriales a
siguientes preguntas: utilizar
- Pizarra y
1. ¢Cudl eslautilidad de llevar a cabo un buen plumones
acabado en las prendas de vestir? Las - Proyector
estudiantes responden a estas preguntas multimedia
utilizando la técnica de lluvia de ideas. La | .
- Laptop
docente organiza las respuestas v,
basandose en ellas, presenta el objetivo de
la sesion: confeccidn de guardapolvo
industrial, enfocdndose en la unién de
mangas, martillo y pufios.
2 - Se proporciona a las alumnas una hoja de| Ficha de | - Sigue la explicacion del ensamble de mangas,
tecnologia. Las estudiantes leen atentamente la | informacion martill fi0s.
PROCESO informacion La maestra muestra | tecnoldgica artiio y pufios i i i
: 9 - Comprende y explica porque es importante realizar
presentaciones visuales con imagenes que| Imagenes de cémo un buen ensamble de piezas
ilustran la manera correcta de unir mangas, | se ubican los L, . .
. N . - Demuestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
martillo y pufios para la confeccion de un patrones.

- Muestrario de telas
y materiales mas

propuestas presentadas por sus comparieras en
clase.




guardapolvo industrial.

- Luego de mostrarles como se realiza la
unién de piezas, solicita dos voluntarias
para que realicen una demostracion del
ensamble de mangas, martillo y pufios.

- Luego la docente les muestra un video

utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,

en el cual se observa la unién de| tijeras, cinta métrica,

mangas, martillo y pufios de wun| etc.

guardapolvo industrial. - papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,
tajador y otros

3 SALIDA Recursos y
La sesion concluye al presentar las| Nerramientas

siguientes preguntas metacognitivas:

¢Cudles son los conocimientos adquiridos
durante esta clase?

¢De qué manera has asimilado estos
conocimientos?

¢Crees que lo aprendido sera util en el
futuro? En caso afirmativo, ¢de qué manera?
¢Cuales fueron los obstaculos que
enfrentaste al aprender?

-Hojas laminadas
-Tarjetas de
autoevaluacion
conceptual

-Otros materiales

Toma la responsabilidad de brindar informacion
actualizada a sus compafieros. Revisa y presenta el trabajo
de acuerdo con las instrucciones, demostrando orden V|
pulcritud en la unién de mangas, martillo y pufios. Muestra
paciencia y emprendimiento durante la clase. Valora tanto
la excelencia de su trabajo individual como la del grupo.




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE

N° 07

TITULO DE ACTIVIDAD:
Demostracion personalizada de colocacion de hebilla,
cinturdn y cerrado de prenda.

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL PIURA 1.2. CETPRO HERMENEGILDO
VARGAS
1.3 COMPONENTE CURRICULAR Aprendizaje especifico 1.4 OPCION Confeccién Industrial

OCUPACIONAL

1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccion de ropa industrial 1.6 UNIDAD DIDACTICA Confeccion de
guardapolvo anti-flama
1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE DIA (17) MES (10) ANO
EJECUCION AE-A (2019)
1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A
1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO | Mafiana
1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez 1.14 CICLO Medio

II.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

Al concluir la actividad, las alumnas podran realizar el montaje del cinturdn, colocar la hebilla y cerrar los
guardapolvos, teniendo en cuenta las normas de seguridad.

[Il.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO

CAPACIDAD

ACTITUD

-Realiza la colocacion de cinturdn, | - colocacion de cinturén y cerrado del
hebilla y cerrado del guardapolvo | guardapolvo

industrial antiflama.

- considerando normas de seguridad.




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS

1. INICIO |La profesora se presenta y da la bienvenidaalos| e Entorno del taller
estudiantes. Luego se proyecta un video,

seguido de las siguientes preguntas: i 4 i ) L
* Dlver_sas I_ammas Contribuye en la organizacion del aula-taller.
) ) e Magquinaria, _
¢; Qué observan en el video? herramientas  y| Muestra interés en las preguntas planteadas por la
. . . equIpos profesora.
¢ Qué material creen que se habra utilizado? e Muestrario de o )
¢Consideran importante realizar una correcta telas y Participa de manera activa al responder las preguntas
. . , . materiale
colocacion de cinturén y hebilla en el s formuladas por la docente.
guardapolvo? A partir de esta situacion, surgen e Pizarra Y
o plumones
las siguientes preguntas: e Proyector
¢Cuél es la utilidad de colocar un cinturén en el multimedia
e Laptop
guardapolvo?
¢ Piensas que es adecuado poner una hebilla en
el cinturon del guardapolvo? Las estudiantes
responden a estas preguntas utilizando la
técnica de lluvia de ideas. La docente organiza
las respuestas y, basandose en ellas, presenta el
objetivo de la sesion: Colocacion de cinturdén,
hebillay cierre de la prenda para el guardapolvo
industrial.
2 - Seentrega a las estudiantes una ficha de | Ficha de informacion |- Sigue la explicacién de colocacién de cinturén,

tecnologia tecnoldgica hebilla y cerrado de la prenda.




PROCESQO | - Las alumnas revisan la informacion| Imdgenes de cémo se Comprende y explica porque es importante
proporcionada. La  profesora  muestra ubican los patrones. realizar un buen cerrado de la prenda.
diapositivas con imagenes, instruyéndoles| - Muestrario de telas y Muestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
sobre la manera adecuada de llevar a cabo la| materiales mas propuestas presentadas por sus compafieras de
colocacion del cinturén y el cierre de la prenda | Utilizados en confeccion clase.
en el proceso de confeccion de un guardapolvo | industrial
industrial. -Papelotes, pizarra,

- Luego de mostrarles cémo se realiza la| Plumones.
colocacion del cinturon y cerrado de la prenda, | - mesa, reglas rectas 'y
solicita dos voluntarias para que realicen una curvas, tijeras, cinta
demostracion de lo indicado por la docente. métrica, etc.
- Luego, sugiere que en parejas realicen la| - papelkraf o sabana,
colocacion del cinturén y el cierre de la prenda, |  1&piz bicolor, borrador,
siguiendo exactamente lo presentado en las tajador y otros
diapositivas, y que tomen nota de estos
procedimientos en sus cuadernos.
3 SALIDA |Lasesion concluye al presentar las siguientes | Materiales y Toma la responsabilidad de suministrar
preguntas metacognitivas: herramientas ] B ) 3
_Laminas informacion actualizada a sus comparfieros.
¢ Cuéles son los conocimientos adquiridos Fichas de Examinay presenta el trabajo de acuerdo con las
durante esta clase? autoevaluacion . . . . N
, ) - instrucciones, evidenciando orden y limpieza en
¢De queé manera lograste asimilarlos? conceptual
¢ Crees que lo aprendido serd util en el futuro? - Otros la colocacion de cinturdn, hebilla y cierre en la

En caso afirmativo, ¢de qué manera?
¢ Cuales fueron los desafios o impedimentos que
enfrentaste al aprender?

prenda. Demuestra paciencia e iniciativa
durante la clase. Valora tanto la excelencia de su

trabajo individual como la del grupo.
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FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA — APRENDIZAJE | TITULO DE ACTIVIDAD:

N° 08 Autohacen ojales y colocan botones
|.- DATOS INFORMATIVOS.
1.1. UGEL PIURA 1.2. CETPRO HERMENEGILDO
VARGAS
1.3 COMPONENTE CURRICULAR Aprendizaje especifico 1.4 OPCION OCUPACIONAL | Confeccion Industrial
1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccidén de ropa industrial 1.6 UNIDAD DIDACTICA Confeccién de
guardapolvo anti-flama
1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (21) MES (10) ANO
AE-A (2019)
1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A
1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Marfana
1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio
Al finalizar la actividad, las estudiantes lograran hacer ojales y colocar botones en los
Il.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD guardapolvos, operando las maquinas ojaladora y botonera industrial, segiin normas de
seguridad
[ll.- CONTENIDO.
CONOCIMIENTO CAPACIDAD ACTITUD

-Hacer ojales y colocar botones de | -Operatividad de las maquinas ojaladora | - Segun normas de seguridad
acuerdo a las especificaciones técnicas |y  botonera  industrial para los




del guardapolvo

\ guardapolvos industriales

IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO |La prpfesorase introduce y da la ble_nvenldaa_las - Ambiente  del | ~oioboraen la organizacion del taller.
estudiantes. Luego se proyecta un video, seguido aula taller
de las siguientes preguntas: - Laminas Muestra interés en las preguntas planteadas por la
) . i rofesora.
. Qué observan en el video? diversas P
¢ Qué material creen que se habra utilizado? | - Maquinas Participa activamente al responder las preguntas
cC_onm_o!eran importante realizar una correcta herramientas Y | formuladas por la docente.
ubicacion de los ojales y botones? A partir de .
esta situacion, surgen las siguientes _
preguntas: - Muestrario de
¢Para qué sirve llevar a cabo una buena telas y
ubicacion de los ojales y botones? materiales
¢De cuantas formas se pueden realizar los Utilizar
ojales y la colocacion de botones? Las .
alumnas responden a estas preguntag - FZama y
mediante la técnica de lluvia de ideas. La plumones
profesora organiza las respuestas y, en base - Proyector
a eI_Ias, presenta el objetivo de la sesion: multimedia
realizar ojales y colocar botones en el
guardapolvo industrial. - Laptop
2 - Se entrega a las estudiantes una ficha de | Ficha de | - Sigue la explicacion de como hacer ojales y pegado
tecnologia informacion de botones en un guardapolvo industrial.

PROCESO




-Las alumnas revisan la informacién

proporcionada.
-La profesora muestra diapositivas con

imagenes, ensefidndoles la  técnica

adecuada para realizar ojales y colocar
botones en un guardapolvo industrial.
Luego de mostrarles como se realiza el
pegado de botones y hacer ojales,
solicita dos voluntarias para que realicen
una demostracion de la colocacién de
botones y hacer ojales en la maquina
ojaladora.

Posteriormente indica que en grupo de
dos realicen una auto demostracion de
colocar botones y hacer ojales tal cual
se mostro en las diapositivas y que las
anoten en su cuaderno.

Luego la docente les muestra un video
en el cual se observa como hacer ojales

en la maquina ojaladora industrial y

tecnolégica
Imagenes de cémo
se ubican los
patrones.

- Muestrario de telas
y materiales mas
utilizados en
confeccion industrial
-Papelotes, pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,
tijeras, cinta métrica,
etc.

- papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,

tajador y otros

Comprende y explica porque es importante realizar
un buen pegado de botones.

Muestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
propuestas presentadas por sus comparfieras de clase.




3 SALIDA

La sesién concluye presentando las siguientes
preguntas metacognitivas:

¢ Cudles son los conocimientos adquiridos
durante esta clase?

¢ De qué manera has adquirido estos
conocimientos?

¢ Crees que lo aprendido tendra utilidad en el
futuro? En caso afirmativo, ;de qué manera?
¢ Cudles fueron los desafios que enfrentaste
durante el proceso de aprendizaje?

Recursos Yl
herramientas -Hojas
laminadas

Tarjetas de
autoevaluacion
conceptual

Otros

Toma la responsabilidad de informar nuevamente a sus
comparieros.

Examina y expone el trabajo de acuerdo con las
indicaciones, mostrando orden y pulcritud al realizar los
ojales y pegar los botones para el guardapolvo industrial.
Muestra paciencia e iniciativa durante las clases. Valora
tanto la calidad de su trabajo individual como la del grupo.




FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA -
N° 09

APRENDIZAJE | TITULO DE ACTIVIDAD:

Interrealizan acabados y planchado de guardapolvo

|.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL

PIURA

1.2. CETPRO

HERMENEGILDO
VARGAS

1.3 COMPONENTE CURRICULAR Aprendizaje especifico

1.4 OPCION OCUPACIONAL

Confeccién Industrial

1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccién de ropa 1.6 UNIDAD DIDACTICA Confeccion de
industrial guardapolvo anti-flama

1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (22) MES (10) ANO

AE-A (2019)

1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE | Aula - taller 1.10 SECCION ‘A’

1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafana

1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra 1.14 CICLO Medio
Ramirez

II.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD

buen planchado del guardapolvo, con orden y limpieza.

Al finalizar la actividad las estudiantes, seran capaces de realizar buenos acabados y un

[Il.- CONTENIDO.

CONOCIMIENTO

CAPACIDAD

ACTITUD

- Dar buenos acabados en las prendas.
-Técnica de planchado para guardapolvo

- Realiza un buen planchado y dar

acabados en los guardapolvos

- Con orden y limpieza




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS
1. INICIO |La profesora se presenta y da la bienvenidaalas| - Ambiente  del
estudiantes. Luego se proyecta un video, seguido aula taller o
de la formulacion de las siguientes preguntas: | Laminas Colabora en la organizacion del aula-taller.
,ué observan en el video? diversas Expresa interés en las preguntas planteadas por la profesora.
‘3?|‘_Je qu;'pos y herramientas creen que se hayan - Maquinas Participa activamente al responder las preguntas formuladas
utilizado®

herramientas y

¢Consideran importante realizar un buen por la docente.

acabado en un guardapolvo industrial? A partir equipos

de la situacion significativa, se plantean lag - Muestrario de
siguientes preguntas:

¢ Para qué sirve llevar a cabo un buen acabado en
la prenda? materiales  a
¢De cuantas formas se puede realizar un buen utilizar
planchado? Las estudiantes responden a estas
preguntas utilizando la técnica de lluvia de ideas|
La docente organiza las respuestas y, en base a plumones
ellas, presenta el objetivo de la sesion: realizar

acabados y planchado en un guardapolvo o
industrial. multimedia

telas y

- Pizarra y

- Proyector

- Laptop




2
PROCESO

Se proporciona a las alumnas una ficha de
tecnologia. Las estudiantes leen la
informacion proporcionada.

La profesora muestra diapositivas con
imagenes para ensefiarles la manera
adecuada de realizar los acabados Yy
planchado de una prenda

.- Luego de mostrarles como se realiza el
acabado y planchado del guardapolvo,
solicita dos voluntarias para que realicen
una demostracion del acabado vy
planchado.

Luego, sugiere gque en parejas realicen una

demostracion practica del acabado y
planchado, siguiendo exactamente lo
mostrado en las diapositivas, y que tomen
notas de estos procedimientos en sus
cuadernos.
Luego la docente les muestra un video
en el cual se observa el acabado de la
forma

prenda y el planchado de

mecanizada de un guardapolvo

industrial.

Ficha de
informacion
tecnol6gica
Iméagenes de como
se ubican los
patrones.

- Muestrario de
telas y materiales
mas utilizados en
confeccion
industrial
-Papelotes,

pizarra,

plumones.

- mesa, reglas
rectasy curvas,
tijeras, cinta
métrica, etc.

- papel kraf o
sabana, lapiz
bicolor, borrador,

tajador y otros

Sigue la explicacion de como dar acabados vy
planchado de un guardapolvo industrial.

Comprende y explica porque es importante realizar un
buen planchado.

Muestra respeto y aceptacion hacia las ideas y
propuestas presentadas por sus compafieras de clase.




3 SALIDA

La sesion concluye planteando las siguientes
preguntas metacognitivas:

¢Cudles son los conocimientos adquiridos
durante esta clase?

¢De que manera los has adquirido?
¢Consideras que lo aprendido sera Gtil para
el futuro? En caso afirmativo, ¢de qué
manera?

¢Cuales fueron los obstaculos
enfrentaste en el proceso de aprendizaje?

que

Materiales y
herramientas
-Laminas
Fichas de
autoevaluacion
conceptual

- Otros

Asume la responsabilidad de proporcionar
informacion actualizada a sus compafieros.

Examina y expone el trabajo de acuerdo con lag
instrucciones, mostrando orden y pulcritud durante Ig
fase de acabado de la prenda y el planchado.
Muestra paciencia e iniciativa durante las clases.
Valora tanto la calidad de su trabajo individual comg

la del grupo.




TITULO DE ACTIVIDAD:
Practica guiada de control de calidad, doblado y embolsado de la
prenda para su entrega

FICHA ACTIVIDAD DE ENSENANZA - APRENDIZAJE
N° 10

.- DATOS INFORMATIVOS.

1.1. UGEL PIURA 1.2. CETPRO HERMENEGILDO
VARGAS
1.3 COMPONENTE CURRICULAR Aprendizaje especifico 1.4 OPCION OCUPACIONAL Confeccion Industrial
1.5 MODULO OCUPACIONAL Confeccion de ropa industrial 1.6 UNIDAD DIDACTICA Confeccion de guardapolvo
anti-flama
1.7 DURACION ACTIVIDAD E-A 270 minutos 1.8 FECHA DE EJECUCION DIA (23) MES (10) ANO
AE-A (2019)
1.9 ESCENARIO DE APRENDIZAJE Aula - taller 1.10 SECCION “A”
1.11 MODALIDAD EDUCATIVA E.T.P. 1.12 TURNO ACADEMICO Mafiana
1.13 DOCENTE RESPONSABLE Andrea Lili Saavedra Ramirez | 1.14 CICLO Medio
I1.- OBJETIVO DE ACTIVIDAD Al finalizar la actividad, las estudiantes seran capaces de realizar un buen control de calidad tomar y
adaptar medidas de guardapolvos, asegurando los criterios de calidad y limpieza
I11.- CONTENIDO.
CONOCIMIENTO CAPACIDAD ACTITUD
- Identificar los elementos que se usan en | -Realizar control de calidad, doblado y| - Aseguralos criterios de calidad y limpieza.
el proceso para el control de calidad de los | embolsado para entregar al cliente los
guardapolvos. guardapolvos logrando una buena calidad
- prevenir errores en la confeccién




IV.- SECUENCIA DIDACTICA.

MD ESTRATEGIA DIDACTICA RECURSOS INDICADORES DE EVALUACION
DIDACTICOS

1. INICIO La profesora se presenta y da la bienvenidaa - Ambiente Colabora en la organizacion del aula-taller.
las estudiantes. Luego se proyecta un video,  del aula Expresa interés por las preguntas planteadas
seguido de la formulacion de las siguientes taller por la profesora

tas: : . . . .

preguntas - Laminas Participa activamente en proporcionar
; Qué observan en el video? .
«Q diversas respuestas a las preguntas formuladas por la
¢Como identificar los defectos en el| Maquinas docente

guardapolvo?

¢Es importante identificar si es que ha
existido violacion en las
especificaciones técnicas de la ficha
técnica?

¢Se generan las siguientes preguntas a partir
de la situacién significativa?

(para qué sirve realizar un buen control
de calidad del guardapolvo industrial?

¢;Qué herramientas de control de

herramienta
Sy equipos

- Muestrario
de telas y
materiales a
utilizar

- Pizarra y
plumones

- Proyector
multimedia

- Laptop




calidad utilizarias?

Las alumnas participan en la generacion de
ideas mediante la técnica de lluvia de ideas,
luego la profesora organiza estas respuestas
y, basdndose en ellas, expone el objetivo de
la sesidn: el procedimiento de tendido,

tizado y corte para la confeccion de un
guardapolvo industrial.

2 PROCESO

e Se proporciona a las estudiantes una
ficha técnica.

Las estudiantes revisan la informacion.
La profesora presenta diapositivas con
imagenes que
adecuada de llevar a cabo un control de
calidad eficiente para la confeccién de
un guardapolvo industrial.

ilustran la manera

Luego de mostrarles como se
realiza el control de calidad, solicita
dos voluntarias para que realicen
una demostracion del control de
calidad.

Posteriormente indica que en grupo
de dos realicen una auto

Ficha de
informacion
tecnoldgica
Iméagenes de

cdmo se ubican
los patrones.
- Muestrario de
telas y
materiales mas
utilizados en
confeccion
industrial
-Papelotes,
pizarra,
plumones.

- mesa, reglas
rectas y curvas,

Sigue la explicacion del control de calidad,
doblado y embolsado del guardapolvo.
Comprende y explica porque es importante
realizar un buen control de calidad, doblado y
embolsado del guardapolvo.
- Respeta y acepta las ideas e iniciativas expuestas
por sus compafieras de clase




demostracion del control de tijeras,
calidad, doblado y embolsado del cinta
guardapolvo tal cual se mostrd métrica,
en las diapositivas y que las anoten etc.
en su cuaderno. - papel kraf
Luego la docente les muestra 0 sabana,
un video en el cual se observa lapiz
cémo realizar un control de bicolor,
calidad, doblado y embolsado de borrador,
un guardapolvo industrial. tajador y
3 SALIDA La sesion concluye formulando las Recursos Y| Asume la responsabilidad de informar nuevamente a sus
siguientes preguntas metacognitivas: Utensilios compafieros.

¢ Cuales son los conocimientos
adquiridos durante esta clase?

¢ Cual fue el método que utilizaste para
aprenderlos?

¢ Consideras que lo aprendido tendra
aplicaciones en el futuro? En caso
afirmativo, ;de qué manera?

Hojas laminadas
Tarjetas para la
autoevaluacion

conceptual
Otros materiales

Revisa y expone el trabajo siguiendo las instrucciones,
mostrando organizacion y limpieza durante el proceso de
control de calidad, doblado y embolsado para la entrega al
cliente.

Demuestra paciencia e iniciativa durante la clase. Valora
tanto su calidad de trabajo individual como la grupal.




ANEXO 4
FICHAS TECNICAS DEL PROCESO DE LA PRENDA DE VESTIR
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FICHA DEL TIZADO DEL GUARDAPOLVO

CODIGO DE LA PRENDA: MC 1000
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVD

NUMERO DE PIEZAS: 14 ESCALA: 1/10
Bolaillo
Inferior
PIEZAS NUMERO
£ P DE PIEZAS
.L: 515 ) DELANTERO 2
515 ~ ESPALDA 2
.
R % % ‘.f MANGA 2
’:/} Ul ~ VUELTA 2
9]
- PECHERA 1
~ ) O CUELLD 2
N BOLSILLO DE PECHO 1
Bokstllo de BOLSILLO INFERIOR 2
Pecho PUNO 4
' /] CINTURON 4
VUELTA DE BOLSOLLO INF. 2
YUGO DE PUNO 2
2 TAPA DE BOLSILLO PECHO 2
e BOLSILLO FALSO 4
8
=i 8
AR
31 &
> 8 "l’apn3
[}
ESPECIFICACIONES DE MATERIALES ESPECIFICACIONES DE AVIOS
o TELA: POLISTEL * BOTONES: 5 HUECOS
e COLOR: AZUL MARINO o ETIQUETA DE TALLA: SI
e TENIDO: REACTIVO * BOLSA:SI
e ANCHO: 1.60CM
e HILO: ALGODON, POLIESTER
e TITULO: 30/2




FICHA DE MOLDES DEL GUARDAPOLVO

NUMERO DE SOLICITUD: 001

| CLIENTE;
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOL\:O CODIGO DEL MOLDE: —-—-
CODIGO DE LA PRENDA: MC100 NUMERO DE PIEZAS: 14
REFERENCIA DE MEDIDA: Camisa de Caballero | ESCALA: 1/10
MOLDES: DELANTERO, POSTERIOR, MANGA, VUELTA, PECHERA, CINTURON, CUELLO, BOLSILLO INFERIOR,
BOLSILLO PECHO, TAPA DE BOLSILLO, BOLSILLO FALSO, VUELTA DE BOLSILLO INFERIOR, PUNO, YUGO.
/\ / \ j Tapd l i\ / \\
' | )
s l Bolsillo '
g , | :
A — 1l s
¢ |\ S 1l 3
- \ / £ g
oy \ Boisd) ) =
‘\? ‘.' ,” P:h: ' = Q"
A \ RN >
5] \ / Fe= g
P el
g 5 [
F —
3} |
, Puno
s —
g
- . | 2
g U g 5 L
o :
s , = Cuello _7
>. l = L 7
TALLA: “M” l ELABORADO POR
l
‘ FECHA:




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100

DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PREPARADO DE BOLSILLO S INFERIOR Y
PECHO

I ————— e - - -

5CAY

DERECHO
REVES / K
;/ N\, Vi
MARGEN DE COSTURA PUNTADASFLLGADA | MAGUINA ADITAMENTO
|
1WBY 14 0 RECTA PRENSATELA DE
| COMPENSACION

-SE DOBLA 3.5CM AL BOLSILLO DEPECHO
-DANDQ UN PESPUNTE DE 1116 DE PULGASA

-PERDIENDC 1CM DE COSTURA PARA EL PESPUNTE, QUEDANDC EN 2 5CM DE DOBLES

TOLERANCIA, 0.2 MILIMETRQS

ELABCRADT POR.

FECHA

OBSERVACIONES. FLIARSE BIEH E. CENTRO DEL

BURDADC




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGADO DE VUELTA-BOLSILLO INFERIOR

REVES 1/16 PULG
e 2 | e La icm
\\ /
N 7
MARGEMN DE COSTURA PUNTADASPULGADA MAQUINA ADITAMENTD
1CM 10 RECTA PRENSATELA PLANO

UNER VUELTA COM REVES DEBOLSILLOA 1CM
- VCLTEAR VUELTA AL DERECHO DEL BCLSLLO

PESPUNTARAMBOE

PULGARA

TOLERANCIA: 0.2 MILIMETROS

ELABORADD POR!

FECHA

DL BOLSWLT

OBSERVACIONES: FIJARSE 3IEN ELREVES Y LA CARA




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE TAPAS

MARGEN DE COSTURA PUNTADASPULGADA MAGUINA ADITAMENTO
1ICMY 1116, % PLAG. 10 RECTA © PRENSATELA
COMPENSACION

- COSER A 1CM TODO EL CONTORNO CON ATRAQUE

- LUEGO PIQUETEAR PUNTAS Y VOLTEAR
PESPUNTAR PRIMERO A 1115 DE PULGADA

- LUEGD DARLE OTRO PESPUNTE A 14PULGACA

- LARGOACABADOENSCM

TOLERANGIA: ———

ELABORACO FOR: CASERVACIONES: e e

FECHA;




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100

DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO

DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE TAPA DE BOLSILLO
DE PECHO

T : =
" " = Pespuntea 1/16
i 1
1| 13 CM DE ANCHO T
i 7CMOELARGO ) _
4 - ~ = Pespuntea1/4
i i
| i
s e
MARGEN DE PUNTADAS/PULGADA MAGUNA | ADITAMENTO
COSTURA
| 1/16 DE PULGADA 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA DE
| % DEPULGADA PULGADA COMPENSACION
|« UNAVEZVOLTEADO LA TAPA DE BOLSILLO SE ACOMODARA LAS PUNTAS DE LA TAPA DE
80LSILLO DE PECHO

o LUEGO SE PESPUNTARA A 1/15 DE PLLGADA AL CONTCRNO,
o DESPUES & ¥ OF PULGADA,

TOLERANCIA - g

ELABORADC POR O3SERVACIONES

FECHA:




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100

DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PLANCHADO DE BOLSILLO
INFERICRY PECHO

PLANTILLA DEL
PLANTILLA

BOLSILLO INFERIOR OE

BOLSKLO
QE PECHO

MARGEN DE COSTURA PUNTADAS/PULGACA MAQUINA ADITAMENTO
[ — R —— PLANCHA DE PLANTILLAS CON
| BOLSILLOS VIEDIDAS ACABADAS

« FIIAS LAS FLANTILLAS EL LOS BOLSILLOS INFERIORES ¥ OF PECHO POR EL REVES
‘ CENTRAR BIEN LAS PLANTILLAS
| DOBLARLOS BORDES CON LA PLANCHA DANDO FORMA AL BOLSILLO,

!
TOLERANCIA ——-m—

| ELABORADO POR | DRSERVACIONES
| LAS PLANTILLAS YA TIEMEN LAS MEDICAS
FECHA: | DELLOS BOLS!LLOS ACADADOS




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PREPARACION DE CINTURON

Largo de espalda

Coser a 1cm.

MARGEN DE SUNTADASPULGADA MAQUINA ADITAMENTO
COSTURA

1CM 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA PLANQ ¥
PULGADA TOPE

CGSERA | CM. POREL REVES DEL CINTURON
VOLTEAR CINTURCN
CONANCHODESCM

TCLERANCIA:

"ELABORADC POR CBSERVACICNES:
o PICUETAR LASPUNTAS YVOLTEAR

FECHA




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE CINTURON

Pespunte 1/16
Pttty Yttt ittt et ot S
“ b e Sy TV
L H P s
: : H ‘s;'.‘
H : 5cm. De ancho 2
0 ol
e N e e s’
Pespuntea 1/4
MARZEN DE PUNTADASFULGADA [ MAGINA ADITAMENTO
COSTURA |
1715 DE PULGADA 10 PUNTADAS POR PRENSATELA DE
% DEPULGADA PULGADA RECTA COMPENSACION

e ALVOLTEAREL CINTURON SE PROCEDE AL PESPUNTE DEL CONTORNO A 1718 PULGADA. |
o UNA VEZ PESPUNTADO, HACER UN PESPUNTE DE % DE PULGADA,

TOLERANCIA:

BORADO POR: ' DBSERVACIONES

FIJAR BIEN EL CENTRO DEL CINTURCN
FECHA:

-




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PREPARADO DE CUELLO

B e : 7
| \ Coseralcm.
N o0 o 4

MWARGEN DE PUNTADASPULGADA RAACLINA ADITAMENTO
OOSTURA
NEDEPULGADA | 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA DE
Y% DE PULGADA | PULGADA COMPENSACION
|

e COSERCUELLOPCRELREVESA ICM.
e VOLTEAR CUELLD( entes 22 voltsarpicar las puntas;

FOLERANCIA

ELABORADO POR | CSSERVACIONES:
| PICAR LAS PUNTAS DE CUELLO
|

FECHA!




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE CUELLO

~ Pespuntara
1/4
Piguete en el medio
MARGENDE | PUNTACASPULGADA MAQLINA ADITANMENTO
COSTURA
% D= PULGACA | 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA PLANO
| PULGADA i - TOPE

» UNA VEZ VOLTEADO EL CUELLO SE PESPUNTARA A ¥ DE PULGADA,
e MARCAREL CENTRO DEL CUELLC.

TCLERANCA.

ELABORADOD POR: OBSERVACIONES,
UBICAR EL MED!Q CEL CUELLD, PARA EL
PEGADQ EN EL CUERPC

FECHA"




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGC DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: REMALLAR BOLSILLOS FALSOS

l

1 = l— 3
!
2
MARGENDE PUNTADAS/PULGADA MAQUINA ADITAMENTO
COSTURA
REMALLADORA

e LOS BOLSILLOS FALSOS SE REMALLAN LOS TRES LADOS

[ TOLERANCAA;
ELABORADOPOR. - CASERVACIONES:
SE UTILIZA SOLO 3 HILOS PARA REMALLAR LOS
BOLSILLOS FALSOS

FECHA:
L




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100

DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: REMALLAR VUELTAS DEL
DELANTEROC

/ RELALLE DE LAVUELTA

MARGEN DE PUNTADASIPULGARA MAGUINA ADITAMENTO
COSTURA

REMALLADORA

o EL REMALLE VA DEL LADC RECTC

TOLERANC'A

ELABORACCPOR [DBSERVACIONES

FECHA:

—e e




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE VUELTAS

CARA DE VUELTA

CARA DE VUELTA

MARGEN DE COSTURA PUNTACASPULGADA MAQUINA ADITAMENTD
115 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA DE
COMPENSACION
UNA VEZ REMALLADAS LAS VUELTAS

VOLTEAR HACIA EL REVES EL REMALLE Y PESPUNTAR A 1118 CE PULGADA
PESPUNTAR TAMBIEN LA PARTE DEL HOMERO

TOLERANCIA: €2 MILIMETRCS

ELABORADD FOR: | OBSERVACIONES: SINATRAGUE

FECHA




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCICN DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO

DESCRIPCION DE LA OPERACION: UBICACION DE BOLSILLOS EN EL
DELANTERO

i3cm | i .
i
| 20 cm.
v
R} -
MARGENDECTSTUR | PUNTAGASPULGADA | MAGUINA ADITAMENTO
i
- | TIZA Y METRO

e DESDE EL ESCOTE DELANTERQO MEDIR HACIA ABAJO 13 Cid. PARA EL BOLSILLO DE
PECHO { HACER UNA LINEA, DESDE EL HOMBRO HACIA ABAJO HASTA EL BOLSILLO

DE PECHD ESCUADRAR)

o DESCE LA 5184 84187 20 CM CARA UBICAR €L BOLSILLO INFERIOR
TOLERANCIAT — —
ELABCRADO POR: JASERVACIONES

PARA AYLDARSE USAR EL MOLDE CeL
| DELANTERO DCINDE YA ESTEN UBICADOS
i LOS DELANTERCS

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGAR BOLSILLO

[

N
15Cm 15Cm
| 550 e +
ey .:,-' S
b Iy I !
w \\-!-'-'zJ
i
| MARGENDECOSTURA | PUNTADASPULGADA MAGUINA ADITAMENTO
TMEY U4 PULG 19 RECTA PRENSATELA DE
COMPENSACION
LE:CAR BOLIILLOS
PESPUNTAR A 115 DE PULGACA Y LUEGT A 1/4 DE PULGADA DEL BOLSHLLO INFERIOR Y DE PECHO
TOLERANGIA: 0.2 MiLIMETROS
ELABORADO POR: CGBSERVACIONES: USAR ALFILER PARA FUAR
BOLSHLGS
FECHA:
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGAR BOLSILLOS FALSOS DE DELANTEROS

/‘ \
j (/ | gl
T B !
|
e | | o By
2 I s 35CM pr=—— .
ey Eoom
} ! ¥
1 ' L ;
e ) ’Q_..:JJ
MARGEN DE COSTLIRA PUNTADASPULGADA TMAQUINA ADITAMENTD
1CM i RECTA PRENSATELA PLANO

POSICIONAR BOLSAL O FALSO SCERE DELANTERQS CARA-CARA

COSER ABERTURA OE EOLSILLO FALSO A 1CM DE ANCHO, FORMANDO UN RECTANGULO
ATRAQUE AL INICIO Y FINAL

LUEGO PIQUETEAR ESQUINAS Y VOLTEAR

TOLERANCHA: ~—

ELABCRADG POR, GBSERVACITNSS

FECHA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO

DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTAR BOLSILLOS FALSOS DELANTEROS

15cm
J
MARGEN CE COSTURA PUNTADASFULGADS MAGUINA ADTAMENTO
18 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION
YA VOLTEADG HACIA ATRAS EL BOLSILLO FALSO
PESPUNTAR POREL DERECHO A 14 DE PULGADA
TOLERANCIA: IMILMETRO
| ELABORADC POR: | OBSERVACIONES: SINATRAQUE

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA CPERAC!ON: PEGAR TAPA DE BOLSILLO PECHO

MARGEN DE COSTURA ] FUNTADASFULGADA | HAGQUINA | ACITAMENTC

1CM 10 RECTA PRENSATELA PLAND

UBICAR TAFA A 1CM HACIA ARRIBA DEL BOLSILLO

- COSER A 1CM DE ANCHC DE COSTURA CON ATRAGUE AL INICIC Y FINAL

- BAJARTAPA Y PESPUNTAR A 1/16 PULG Y 14 PULG FORMANDQ UN RECTANGULO CON ATRAQUE AL INICIO
Y FINAL

TOLERANCIA 0.2 MILIMETROS

(BABORADCPOR. | GBSERVACIONES, PUSICIONAR BIEN 1APA

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA CPERACION: PEGAR VUELTAS A DELANTEROS

1M
S /"
I 1 !
| N
=1 S
g :
>, g g
S 3|
~ [
DELANTERO | g| 2
4 2|8
- g
| g
|
'
1 | / DELANTERC
]
| | )
~ MARGEN DE COSTURA PUNTADASPULGADA | MAGUINA [ ADITAMENTG
B ]
120 10 RECTA ! PRENSATELA PLANG

POSICIONAR VUELTA SOBRE DELANTERC CARA-CARA DOBLANDO PECHERA ENDOS
DELANTERG DERECHO CON PECHERA COSER HASTA DONDE EMPIEZA LA PECHERA DENTRANDO 1CM
MAS OGN ATRAGUE

ATRAQUE
DELANTERD IZQUIERDC PCSICIONAR VUELTA CARACARA Y COSER DE LARGT A 10M DE ANCHQ

LUEGO CONCE TERMINA LA PECHERA 1CM ANTES EMPEZAR A COSER A 10M DE ANCHO DE COSTURA CCN :

TOLERANGIA, 0.2 MILIMETROS

E_ABGRADO POR DBSERVACIONES TRABAJAR CON TOPE DE 10M
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: UNIR DELANTERO-PECHERA-VUELTA

PASG 1 PASO 2
o !
7 ;
120M J
i Pk .
i | \ < k
i \ 'z
| \‘ ¢ g |
o | 1> 8
A -) o= | 5
| e gl 2
A S x 1 §
£2 | £
‘: = & ] /, L
KW' ‘ 1cmf,
1
' )
| ! p——
DELANTERO | e
| L]
VARGEN DF GOSTURA PLIRTADASPULGADA WAGUNA ADITAMENTO
1CM 10 RECTA PRENSATELA PLANO

PECHERA

EN EL PRIVER PASO MARCAMOS 120M HACIA ABAIO PARA POSICIONAR PECHERA
LUEGO BE COSE A 10M DE ANCHO CON ATRAQUE AL NICIO 'f FINAL
EN EL SEGUNDO PASO MARCAMCS LA MISMA DISTANCIA DE 12CM EN LA VUELTA, PARA POGICIONAR LA

- DELAMISMA FORMA SE COSE A 1CM DE ANCHO HASTA DONDE TERMINA LA PECHERA

TOLERANCIA:  C.2 MILAETROS

ELABORADC POR

FECHA

| DBSERVACICNES: USAR TOPE GUIADCR
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100

DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE PECHERA

. 118" J\

' ]
\ ' ' \

‘ 1

g8

3

R

K '

; I

] |

3 L

DELANTERO

| MARGEN DE COSTURA BUNTADASIFULGADA MAQUINA ADITAMENTO
TMEPULGADA 0 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION

LUEGO CE HABER CCS!DO POR DENTRC

DAR VUELTA ¥ PESPUNTAR A 1/15 COF PULGADA HACHA EL LADD DE LA PECHERA

ELARORADO POR

FECHA:

CBSERVACIONES: SINATRAGUE
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: UNION DE POSTERIORES

|
|
|
|
]
|
I
REVES :
]
1]
30CM
WARGEN DE COSTURA PUNTADASIPULGADA TAGUNA ACITAMENTD
3CM ) RECTA | PRENSATELA PLANO

COSER A 3CM DE ANCHO
- ATRAGUE AL INICIO ¥ FINAL, DESANDO 3CCM PARA ABERTURA DE FALDON

TOLERANCIA D2 MILMETROS

ELABORAOCPOR. i OBSERVACIONES. USAR GUIADOR

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
~ DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTAR POSTERIORES

"

|
]
|
|
— !
|
|
|
|
|
|
T
300
MARGENCE COSTURA BN ACASTULGACA MAGUINA ADTTANENTG
14 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION
PESPUNTAR A 114 OF PULGADA, CON ATRAQUE AL FiNAL
DEJAR 30 CM DE ABERTURA DE FALOON
TOLERANCIA: ———r
ELABCRADO POR CESERVACIONES: ABRIR COSTURAS
|
FECHA:
[
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: REALIZAR COSTURAS DEL FALDON

o~ \ 1/ e~
|
1
|
1
|
1
|
1
DERECHO |
|
|
\
|
'
|
|
MARGEN DE COSTURA PUNTADASIFULCADA NMACGUINA ACITAMENTQ
14 PULGADA 10 RECTA PRENSATLLA
COMPENSACION

DOBLAR EL LADO MENOS ANCHO ¥ COSER A 1/4 DE FULGADA (C.71MUM. )EMPALMANDO CCSTURAS
LUEGO DOBLAR EL LADC MAS ANCHO ¥ COSER A 1#4 DE PULGADA DANDCLE FORMA
HACER ATRACUE AL EMPALMAR COSTURAS

TOLERANCIA: 0.2 MILIMETROS

ELARORADO POR! o OBSERVACICHES -

FECHA:
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: UNIR HOMBROS

0.8 MiL,

[ —

(¢ REVES

MARGEN DF COSTURA SUNTANASPULGADA ]
TODEMLBIETRGS | 10 T

MAGQUINA ADITAMENTO

'REMALLADORA e,

UNIR HOMBROS CON REMALLADCRA DE S HILOS
ESPALDA HACIA ABAJD, DELANTERCS ARRIBA
HACER ENCAJAR BIEN HOMBROS

“TOLERANCIA

ELABCRADD FOR:

FECHA:

OBSERVACIONES: HACER EMPALMAR BIEN HOMBRCS
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE HOMBROS

MARGENDE COSTURA |  PUNTADASPULGADA MACUINA ADYTAMENTQ
14 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION

PESPUNTAR HOMBROS & 14 DE PULGADA SIN ATRAGUE
ABRIR COSTURAS AL MCMENTO DE PESPUNTAR

TOLERANCIA; T2 MILIMETROS

ELAEORADO POR: OBEERVACIONES:

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO

DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGAR YUGO A MANGA

[
|
SE COSERA A 1CM. Y AL FINAL TERMINAR EN OVALADO
|
Se coblara a 0.5 mm
|
| 1
, I
1
| | ]\
i /
| 1
) - —— i
I
{
| MARGEN OF PUNTADASIPULGADA MACUINA ADITAMENTO |
COSTURA
1115 DE PULGADA 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA DE
1CM. PULGADA COMPENSACION
o ELLADO MAS ANGOSTO SE DOBILARA AQS MM
o SECOSERAA IMB

TOLERANGIA.
| ELABORAGOFOR OESERVACIONSS

FECHA:
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE YUGO

8CM.
i EL YUGO SE COSERA A 1/16 N
S R
: Se cosera @ 1/16 DE PULGADA
SE COSERA A% DE PULGADA &———1¢
1]
] ! 7CM.
MARGEN OE PUNTADAS/PULGALA | MAQUINA ADITAMENTG |
COSTURA
1418 DE PLLGADA 10 PUNTADAS X RECTA PRENSATELA DE
% OE PULGADA PULGALA COMPENSACION

« ELYUGO SE PESPUNTARA A 1/16 FCRMANDO COMO UN TRIANGULD EN tA PUNTA

o LUEGOOESDE LA PUNTA DEL YUGO BAJAR B Cii Y COSER.

« DESPUES ENTRAMOS A LA DERECHA Y SE PESPUNTARA A ¥ DE PULGADA [SE BAJARAT
CM EL ANCHO DEL YUGO OEBE DE SER DE 3CW)

TOLERANCIA:

ELABCRADO POR: CBSZRVACIONES
EL YUGD DEBE OE MECIR 15CM. CELARGD Y
DE ANCHD 3CM

FECHA:
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGADO DE MANGAS

S e n - -

sk |
T T

| MARGENDECOSTURA | PURTADESPUGADA | ~ MAQUINA ADITANENTQ

1CM™ 10 REMALLADORA PO

|
|
|
1

- PEGAR MANGAS A CUERPO CON REMALLADORA DESHILCS
« HACER ENCAJAR PUNTOS MEDICS
YUGO VA HACIA LA ESPALDA

————r——n

[ YOLERANCIA, —-

| ELABORACO POR. CBSERVACIONES: ENCAJAR BIEN

FECHA: '

L
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGQ DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE MANGAS

— e
/ “'Ht ‘.

/e
| \

o - —
i
|
DELANTERO .l ESPALDA
SR %
f B e R P aks Ve e S
~ WMARGENDE COSTURA PLNTADASPILGADA A CUIINA ACITAVENTOD
114 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION
PESPUNTAR MANGAS A 14 DE PULGADA DE ANCHD
COSTURA VOLTEAR HACIA =L CUERPC
SINATRAQUE
REMALLE D€ HOMZRO TIRAR HACIA ESPALDA
L
i JOLERANCIA- G.2 MILIMETROS
|

ELASCRADO POR : OBSERVACKINES. &HRIR COSTURAS

|

| FECHA:
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ESPECIFICACICONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: CERRAR COSTADOS

r
|
|
{

MARGEN C COSIURA FUNTADASPULGALS MAGUNA

ADITAMENTO

08 MILINETROS 10 REMALLADORA

ENCAJAR COSTURAS CE S84 Y 80LSILLOS FALSCS

UBICAR PCSTERIOR ARRIBA, DELANTERCS ABAJO

COLOCAR BOLSILLO FALSO DELANTERD EN MEDIO DE 30LSHLLD FALSO POSTERICR
COSER CON REMALLADORA DE 5 HILOR ENCAJANDD EN COSTURAS

TOLZRANCIA, D2 MILIMETROS

L

ELAGORADOD POR OBSERVACIONES: —————vrene

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGADO DE PUNO

MANGA

MARGENDECOSTURA | PUNTADASFULGADA MACUINA | ADITAMENTO

SCM 10 RECTA , PRENSATELA PLANO

USICAR PUNQ DENTRO D MANGA CARA-CARA
DCBLAR 1CM HACIA AFUERA Y COSER A 10M DE ANCHO CON ATRAQUE
AL TERMINAR DE DAR LA VUELTA TAMBIEN VOLTEAR LO Q SOBRA Y DAR ATRAGQUE

TOLERANCIA. 0.7 MILIMETROS

]

ELABORADO FOR CBSERVACIGNES: USAR TOPE

FECHA

|

L
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO

DESCRIPCION DE LA OPERACION: PESPUNTE DE PUNO

REVES DE PUNO

/s
1/16"

MARGENDECOSTURA | PUNTADESPULGADA | MAGUINA ADITANENTO
11 18 PULGADA 10 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION

YA YOLTEADD EL PUNO, PESSUNTAR POR EL CERECHD A 1116 PULCADA

CONATRAQUE AL INICID Y AL FiNAL
LUEGD DARLE LA SEGUNDA PASADA A 14 PULGADA

TOLERANGIA! ——memr——

ELABOPADO FOR

FECHA

CBSERVACICNES
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGAR CUELLO

REVES DE VUELTA ~

£SPALOA

MARGEN CE COSTURA BUNTADASPULGADA WMAQUINA ADITARENTO

1CM \ 10 RECTA PRENSATELA PLANG

COSER CUERPO-VUELTA UBICANCO EL CUELLO EN MEDIO A UNA DISTANCWA DE3CM

- UNOS &0M ANTES OE LLEGAR AL REMALLE DE HOVERO CORTAR 1CM DE ANCHO

- LEVANTAR VUELTA CON EL LADO OE ARRIBA DE CUELLO ¥ SEGUIR COSIENDO

- LUEGO ENCAJAR PIQUETES DE 12 DE CUELLO Y SEGUIR COSIENDO

- COSER HASTA LLEGAR 4CM DESPUES DE PASAR EL OTRO REMALLE DE HOMBRO Y CORTAR Y COLOCAR
TODAS LAS TELAS Y COSER HASTA EL FINAL

TOLERANCIA® ———
ELABORADC POR: - | OESERVACIONES USAR TCPE

FECHA
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: CERRADOC DE CUELLO Y PEGADO DE TALLA

REVES DE REVES
REVES DE| ESPALDA DELA

DELANT.
|
WARGEN DF COSTURA PUNTADASPULGADA | VACUNA ADITAMENTO
|
118 PULGADA 10 ] RECIA PREMSATELA DE
| COMPENSACION
UNA VEZ VOLTEADD LAS VUELTAS
CESDE DONDE SE HIZO EL CORTE METER TODOD HACIA DENTRO DEL CUELLG
¥ FESPUNTAR A 1718 OE PULGADA
A LA MITAD DEL CUELLO COLOCAR LA TALLA ‘W’
(o N 7 T e — - 1
ELABORADO POR: | OBSERVACIONES: DE LAS VUELTAS NO DENTRAR WAS
| DE 1IN
FECHA. I
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: PEGAR CINTURON

WMARGEN DE G5! LA PN AOASIPULGATA MAGUINA SOITAMENTO
1AE Y 14 FULGADA 19 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION

- DCBLAREL CINTURON 1CM HACIA ADENTRG

- POSICIONAR CINTURON 1CM ARRIBA DE LA ABERTURA DE BOLSILLO FALEC

- PESPUNTAR A 115 DE FULGADA ¥ LUEGO A 1M O PULGADA, FORMANDO UN RECTANGIALO
ATRAGUE AL INICIO Y AL FINAL

TCLERANCIA® 0.2 MILIMETROS

ELAECRADG PCR OBSERVACIONES  POSICIONAR BIEN CINTUROM

FECHA!
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: SUBIR BASTA

REVES DE| ESPALDA
DELANT.
o N et e adiediei
MARGEN DE COSTURA PUNTADASHPULGADA MAQUINA ADITAMENTO
3cW 10 RECTA FRENSATELA
COMPENSACION

- DOBLAR UN CENTIMETRO LUEGD TRES CENTIMETROS HACIA ADENTRO
PESPUNTAR POR EL RESES A 1116 DE PULGADA CON ATRAQUE DE INICIO FINAL

TOLERANCIA 02 MILIMETROS

ELABORADC FOR:

FECHA

OUBSERVACIONES: USAR TOPE
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA CPERACION: PESPUNTE DE PECHERA

1
12¢
8 &

] |
I ' \
u \ l
MARGENCE COSTURA PUNTADASPULGADA MATQUINA ADITAMENTO
14 PULGADA Y ICN 0 RECTA PRENSATELA
COMPENSACION

LADO 1ZGUIERDQ, CONTINUAR COSTURAS DE 114 DE PULBADA HATIA LA PECHERA
BAJANDO 120K EMPEZAR A COSER UN RECTANGULO{FCRIMA DE LA PECHERA)
LUEGC DE PASAR LA PECHERA CONTINUAR COSIENDO A 14PULG. HACIA ABAID
LADO DERECHO, CONTINUAR COSTURA DE CUELLO A 11MPULG, HASTA ABAID

TOLERANCIA: - -
(ELABORADOFOR OBSERVACICNES: POSICIONAR BIEN AMBOS LADCS O
‘ LA PECHERA
| FECHA.
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE COSTURA

CODIGO DE LA PRENDA: MC100
DESCRIPCION DE LA PRENDA: GUARDAPOLVO
DESCRIPCION DE LA OPERACION: UBICASION DE OJALES Y BOTONES

MARGEN DE COSTURA PUNTADASPULGADA MAGLINA ADITAMENTD

— MANUAL TZA

MARCAR PRIMERD 2CM DESOE COSTURA HACIA ABAJD Y MARCAR EL PRIMER OJAL
LUGC MARCAR CADA 120M rAGIA ABAJOD, EN TOTAL SCN 5 GUALES

LADDO DERECHO, MARCAR 14CM Y UBICAR EL PRIMER BOTON

O A4l CADA 1200 MARCAR HACIS ABAKD, EN TOTAL SBOTONES

TOLERANCE:: ——ee

ELABORANC FOR OBSERVACIONES; MARCAR DEACUERDO AL ANCHO BE
BOTON

FECHA
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ANEXO 5
FICHA DE EVALUACION PROGRESIVA DEL PROCESO OPERACIONAL



FICHA DE EVALUACION PROGRESIVA DE PROCESOS OPERACIONALES

CETPRO “HERMENEGILDO VARGAS “
ESPECIALIDAD: CONFECCION INDUSTRIAL

UNIDAD DIDACTICA : PATRONAJE Y CONFECCION DE GUARDAPOLVO ANTIFLAMA
Médulo Ill:  CONFECCION DE PRENDAS DE VESTIR EN TEJIDO PLANO/PRENDAS INDUSTRIALES : HORAS : 52 HORAS

CAPACIDAD TECNICA.
Realizar patrones y confeccion de guardapolvo antiflama, por tallas, disefio, segun fichas técnicas.
INDICADORES DE LOGRO DE LA CAPACIDAD
INDICADOR 1,2 INDICADOR 3,4 INDICADOR 5,6 INDICADOR 7,8 INDICADOR 9 INDICADOR 10
-Toma vy adaptq -Realiza el tendido, -Ensambla -Ensambla cinturdn, -Realiza - Realiza un
c medidas de tizado y corte de hombros, cuello y colocacion de buenos buen control
[] hebilla y cerrado de f
° guardapolvos, con guardapolvos, vuelta de los Y acabados y un de calidad
(@) APELLIDOS Y NOMBRES exactitud vl asegurando orden, guardapolvos, guart.:lapolvos, tomar y
% habilidad técnica. .g limpieza y .g asegurando orden, -g ig:;iirando de -g buen -g adaptar -g
o -Traza los patrones g creatividad. GE-' limpieza y destreza g seguridad. g planchado del g medidas de g
z del guardapolvo de ] -Realiza el O | -Ensambla mangas| @ | -Hace ojales y colocar| © guardapolvo, © | guardapolvos, o
acuerdo a la talla,| & | habilitado de los | & | martilloy pufios de] @& | botones en  los| & | CON orden y a | asegurando los | &
asegurando guardapolvos, guardapolvos, con guardapolvos, ) limpieza criterios de
p_reci_si(')n, orden y asegurando destreza Y Zij;zr::; I?/S rggf;r:r:: calidad y
limpieza. precision y seguridad. industrial, segdn limpieza
destreza. normas de seguridad.
01 | AGUIRRE PENA, Jessica del carmen 16 | 17 | 17 N 16|17 |17 N 16 [17[17 5 16 17 [17 N 16 [17 |17 &N 16 [17 [17 N
: 17 [ 16 | 17 17 [ 16 | 17 17 |16 | 17 17 16 | 17 17 |16 |17 17 |16 |17
02 | AREVALO BARBA, Brenda Jackeline I I I s = s
03 | BARBA ELIZALDE, Liduvina 16| 17 | 17 17 | 16 | 17 | 17 17 | 16 17 | 17 | 17 | 16 17 {17 |17 |16 |17 |17 |17 |16 |17 |17 |17
04 | CARHUACHINCHAY CULQUICONDOR, | 15| 17 | 17 17| 15| 17| 17 17 | 15 17|17 | 17 | 15 17 (17|17 |15 |17 |17 |17 |15 |17 |17 |17
Carmen Adelia
05 | CHAMBA MIJAHUANGA, Lucrecia 17| 18 | 18 18| 17| 18| 18 18 | 17 18| 18 | 18 | 17 1818 |18 |17 |18 |18 |18 |17 |18 |18 |18
06 | DAORTA TOVAR, Silvana Brigitte 18| 18 | 18 18 18 | 18 | 18 18 18 18| 18 | 18 18 18|18 18 18 (18 |18 18 18 |18 |18 18
07 | DOMINGUEZ ABURTO, Yovani 16| 17 | 17 17 16| 17| 17 17 16 17| 17 17 16 17 |17 17 16 |17 |17 17 16 |17 |17 17




08 | FLORES BENITES, Rosa Magda 17 |18 |18 (18 (17 |18 |18 |18 |17 |18 |18 |18 |17 18 |18 |18 |17 |18 |18 |18 |17 | 18|18 | 18

09 | GARCIA TANANTA, Pilar 15|15 |15 |15 (15|15 |15 |15 |15 |15|15 |15 |15 15 15|15 |15 |15 |15 |15|15 | 15|15 |15

10 | GONZAGA CALDERON DE MURO, 17 |18 |18 18 |17 {18 |18 18 | 17 18 |18 {18 | 17 18 (18 (18 (17 |18 |18 |18 |17 |18 |18 |18
Elizabeth

11 | GONZAGA CALDERON DE CASTILLO, |18 |19 (19 |19 |18 (19|19 |19 |18 |19 |19 |19 |18 1911919 |18 |19 |19 (19|18 | 19|19 |19
Jackeline

12 | GONZALES GOMEZ, Jennifer 18 |19 |19 (19 (18 |19 |19 (19|18 |19 |19 |19 |18 19 11919 |18 |19 |19 (19|18 | 19|19 |19
Catherine

13 | GUERRERO LAZO, Ruth Esperanza 16 |17 |17 (17 |16 |17 |17 |17 |16 |17 |17 |17 |16 17 |17 |17 |16 |17 |17 |17 |16 |17 |17 |17

14 | MELENDEZ CORREA, Elsa Eustaquia 15 |15 |15 15 (15 |15 |15 15 | 15 15115 {15 | 15 15|15(15|15 |15 (15|15 |15 |15 |15 |15

15 | MORETO PINTADO, Elena 16 |16 |16 |16 (16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 | 16

16 | MOSCOL ANTON, Verdnica 17 |18 |18 (18 (17 |18 |18 |18 |17 |18 |18 |18 |17 18 (18|18 |17 (18|18 |18 |17 |18 |18 | 18

17 | PENA LOPEZ, Leive Mabel 18 |18 |18 18 |18 {18 |18 18 | 18 18 |18 |18 | 18 18|18 (18 |18 |18 |18 |18 |18 |18 |18 | 18

18 | PINTADO MARTINEZ, Rosario 16 |16 |16 16 |16 |16 | 16 16 | 16 16 |16 | 16 | 16 16 |16 (16|16 |16 |16 |16 |16 |16 |16 | 16

19 | RIVERA CHUQUIHUANGA, Elian del 13 |13 |13 13 (13 |13 |13 13 | 13 13113 {13 |13 13 (1313 |13 |13 (13 (13|13 |13 |13 |13
Carmen

20 | SAAVEDRA VASQUEZ, Johana 18 (18 |18 |18 (18 |18 (18 |18 |18 |18 |18 |18 |18 18 (18|18 |18 (18|18 |18 |18 |18 |18 | 18

21 | SANDOVAL GIRON, Maribel 17 |16 |17 |17 (17 |16 |17 |17 |17 |16 |17 |17 |17 16 |17 |17 |17 |16 |17 |17 |17 |16 |17 | 17

22 | ZURITA NAVARRO, Agnys del Rosario |17 |17 |17 17 (17 |17 |17 17 | 17 17 |17 |17 | 17 17 |17 (17 |17 |17 |17 (17 |17 |17 |17 | 17




ANEXO 6
DOCUMENTO DE GESTION PARA APLICACION DEL TA






ANEXO 7

Informe de asesoria del TA.



“ANO DEL FORTALECIMIENTO DE LA SOBERANIA NACIONAL”
Lambayeque, junio 2022
INFORME DE ASESORAMIENTO

AL : Director del programa de Segunda Especialidad-UNPRG.
DEL : Mg. Luis Alfonso Manay Saenz.
ASUNTO : Informa asesoria de Trabajo Académico.

Le envio un cordial saludo y al mismo tiempo le comunico que se ha proporcionado la

asesoria y revision correspondiente al Trabajo Académico titulado:

PATRONAJE Y CONFECCION DE GUARDAPOLVO EN TELA ANTIFLAMA,
PARA DESARROLLAR CAPACIDADES TECNICAS EN ESTUDIANTES DE
CONFECCION INDUSTRIAL, DEL CETPRO “HERMENEGILDO VARGAS” DE
LA PROVINCIA DE PIURA.

Preparado por la profesora graduada, Andrea Lili Saavedra Ramirez, del Programa de
Segunda Especialidad en Educacion para el Trabajo-Industria del Vestido. Ha abordado las
observaciones, cumpliendo con las normas y criterios técnicos especificados en la ficha de

validacién adjunta.

En este sentido, confirmo que el Trabajo de Aprendizaje ha sido revisado y esté listo para

ser presentado en el menor tiempo posible, y lo notifico para su conocimiento.

|
S

ASESOR




FICHA DE VALIDACION DELTA

I.DATOS GEMNERALES.

MNOMBRE Y APELLIDOS ASESOR

Luis Alfonso Manay Sasnz.

INSTITUCION DOMDE LABORA

Frograma 2da Especialidad de UNPRG.

PATROMAIE ¥ CONFECCION DE GUAFDAPOLVO EN TELA ANTIFLAMA, PARA

TITULO DELTA: | DESARROLLAR CAPACIDADES TECWNICAS EN ESTUDIANTES DE CONFECCION

PIUFA .

RESPONSABLES DEL TA:

ILASPECTOS DE VALIDACION.

INDUSTEIAL, DEL CETFRO “HEEMENEGILDO VARGAS™ DE LA PROVINCIA DE

1 ANDEEALILI SAAVEDE A FANMIEES

DEFICIENTE BAJA REGULAR BUENA MUY BUENA
CRITERIOS O [ 6 [1af 26| 20| 26|32 [ 36 a1 [ 46|51 | 56| 61|66 [ 71| 76| 81| 86 [ 91 | 96
(a5 25| 30|35 (a0 a5 [ S0 55 | 60| 65|70 [ 75| &0 | &5 | 90 [ a5 [ 100

Jitule.

-Presentacion

-Beferencia teorica
-RBeferencia conceptual
-Propaosito de la
intervencion del
programa.

-Estrategia de
intervencion del
programa

-Exaluacion de entrada

-Diseno y ejecucion del
programa

“Evaluacion d= salid

A nlis o de
resuliados

| -CONCIUSIONES,

-RBecomendacionss

-Referencias
bibliograficas v  web
graficas

-Ganexns. relacionados.
OFPINION DE VALIDACTION:

FPROMEDIO

{a) Moy Busns | [ b)Buena ( ¢ ). Eagular.

DE VALOEACION

Lambayeque jumg del 202

s

\D Loy
—dh_.!

Lugar ¥ fecha

Firma del agegor.







